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Spis tresci :

Roboty rozbiérkowe.

Roboty ziemne.

Roboty w zakresie zagospodarowania terenu.
Elementy metalowe.

Roboty zbrojarskie.

Roboty betonowe.

|zolacje przeciwwilgociowe.

Izolacje cieplne.

Roboty murarskie.

Pokrycie dachowe i obrébki blacharskie.
Rusztowania.

Oktadziny sufitéw i sciany G-K.
Okfadziny podtég i Scian.

Tynki.

Stolarka okienna i drzwiowa.

Roboty malarskie.

Elewacje.



SST 01 45111000-8 Roboty w zakresie burzenia; roboty ziemne
45111300-1 Roboty rozbiérkowe

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie rozbidrki i usuwania gruzu

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych pkt.1.1

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie robot rozbiérkowych i demontazowych wystepujgcych
podczas wykonywania robét objetych przedmiotem zaméwienia.

W zakres tych rob6t wchodzg m. in.:

- rozbidrka $cian i Scianek z elementéw ceramicznych takich jak cegta itp.,

- rozbidérka warstw podtog,

- rozbidrka stolarki oraz usuniecie powtok malarskich itp.,

- skucie tynkéw, oktadzin ceramicznych itp.,

- rozbiorka stropow,

- rozbidrka pokrycia dachu, obrébek blacharskich, rynien, rur spustowych itp.,

- rozbiérka dachu,

- rozbidrka balustrad, czesci nawierzchni z kostki itp.,

- wywoOz i utylizacja gruzu budowlanego itp.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Do wykonania przedmiotowych robét sg uzywane materiaty w zakresie
zabezpieczenia konstrukcji elementéw rozbieranych takie jak stemple drewniane,
podpory stalowe, ogrodzenie tymczasowe, daszki zabezpieczajgce, pomosty, rynny
do gruzu itp.

3. Sprzet.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej.

3.1 Szczegodtowe wymagania dotyczgce sprzetu.
Roboty rozbiérkowe wykonywac recznie i mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego,
sprawnego sprzetu.
Do zatadunku gruzu budowlanego mozna uzy¢:
- tadowarek,
- koparek,
- zatadunek reczny

4. Transport.



41.
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Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdéinej Specyfikacji
Techniczne,.

Szczegdtowe wymagania dotyczgce srodkéw transportu

Gruz budowlany i elementy drewniane oraz ztom mogag by¢ przewozone dowolnymi,
sprawnymi i dopuszczonymi do ruchu srodkami transportowymi, zas materiaty
niebezpieczne nalezy przewozic¢ i utylizowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi w tym
zakresie przepisami.

Wykonanie robét.

Przy wykonywaniu robét rozbiérkowych nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosc¢

i Scisle przestrzegac wszystkich zasad BHP zgodnie zobowigzujgcymi przepisami.
Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage, aby podczas rozbiorki i demontazu nie
doprowadzi¢ do uszkodzenia i dewastacji innych elementow budynku.

5.1. Utylizacja materiatdw niebezpiecznych.

Utylizacje materiatow zaliczanych do odpadow niebezpiecznych nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z ustawg z dnia 27 kwietnia 2001 r. O odpadach oraz zgodnie
z wytycznymi podanymi w projekcie budowlanym.

Kontrola jakosci.
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Obmiar robét.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowg robdt jest:
- gruz budowlany w m® z uwzglednieniem odlegtosci transportu i utylizacji

Odbiér robot.
Ogdlne zasady odbioru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawa ptatnosci.

Ogdlne zasady ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.

Transport gruzu budowlanego- ptatno$¢ za m® wywiezionego gruzu wraz z utylizacjg
z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

Cena obejmuije:

- zatadunek gruzu budowlanego na srodek transportowy,

- przewdz na wskazang odlegtosc¢,

- wytadunek oraz koszt utylizaciji

Przepisy zwiagzane

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. O odpadach (Dz.U.01, Nr 62, poz. 628)

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz.U.01, Nr 62, poz. 627)
Rozporzgdzenie Ministra Srodowiska z dnia 27.09.2001. Katalog odpadéw
niebezpiecznych (Dz.U. 01, Nr 112, poz. 81206)

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie
ogolnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz 844)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego
dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych. Dz. U. Nr
47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003r).
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SST 02 45111000-8 Roboty w zakresie burzenia; roboty ziemne
45111200-0 Roboty ziemne

Wstep

. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt ziemnych w gruntach 1l1-IV kategorii i ich
zasypania wraz z robotami towarzyszgcymi. S.T. stanowi dokument pomocniczy przy
realizacji i odbiorze.

Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych pkt.1.1

Zakres roboét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét

ziemnych w czasie przedmiotowej budowy i obejmujg wykonanie wykopdéw

w gruntach nieskalistych kat. Il i IV i ich zasypanie. Zakres robd6t obejmuje:

- wykonanie prac pomiarowych geodezyjnych

- oczyszczenie terenu

- zdjecie warstw nawierzchni,

- zabezpieczenie terenu budowy,

- wykonanie wykopow wraz z wywozem urobku samochodami,

- zabezpieczenie skarp wykopéw,

- oczyszczanie dna wykopow,

- odwodnienie dna wykopow,

- zasypanie wykopow gruntem z ukopow oraz dostarczong pospotkg wraz
Z zageszczeniem itp.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

Ogdlne wymagania dotyczgce robat.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, za ich zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte o Scianach pionowych z petnym
umocnieniem scian wykopow.

Materialy.

Grunty kategorii lll i IV odspajanie w trakcie prowadzenia robét ziemnych.
Bale, deski i zastrzaty drewniane do umocnienia skarp wykopow oraz pospotka do
wymiany gruntu.

Sprzet.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Szczegbtowe wymagania dotyczgce sprzetu.

Roboty ziemne wykonywacé recznie lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego,
sprawnego sprzetu.

Roboty ziemne wykonywane recznie z uzyciem:

topat, kiloféw, wiader, taczek, ubijarek.
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Roboty ziemne wykonywane mechanicznie z uzyciem odpowiednio dobranych
koparek, spycharek, tadowarek, samochodéw itp.

Szczegoblng ostroznos¢ zachowac przy wykonywaniu wykopow w miejscu odkrywanej
Sciany istniejgcego budynku. Wykopy przy odkrywaniu scian wykonywaé odcinkami
nie wiekszymi niz 1,5 m.

Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdélnej Specyfikacji
Techniczne;j.
Szczegdtowe wymagania dotyczgce srodkoéw transportu

Transport urobku reczny oraz samochodami.
Wykonanie robét.

Przy wykonywaniu robot ziemnych nalezy zachowac szczegolng ostroznosc¢
i Scisle przestrzegaé wszystkich zasad BHP zgodnie zobowigzujgcymi przepisami.
Nalezy zwroci¢ szczegodlng uwage, aby podczas wykonywania wykopow nie
doprowadzi¢ do uszkodzenia i dewastacji innych obiektéw znajdujgcych sie
w bezposrednim sgsiedztwie prowadzonych robot ziemnych.
Metody wykonania robét:
- mechanicznie
- recznie ok. 20 cm przed osiggnieciem projektowanej gtebokosci dna wykopu,
Sposob wykonania wykopu powinien by¢ dostosowany do gtebokosci wykopu,
danych geotechnicznych, ustaleh instytucji uzgadniajgcych oraz posiadanego sprzetu
mechanicznego.
W rejonie istniejgcego uzbrojenia podziemnego roboty ziemne nalezy wykonywaé
sposobem recznym. W trakcie wykonywania wykopow sposobem mechanicznym
nalezy zachowac¢ ostroznos¢, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia podziemnego
uzbrojenia terenu, ktory moze by¢ nieujawniony na istniejacych podktadach
geodezyjnych. Nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem elementy
zagospodarowania terenu znajdujgce sie w obrebie robot.
Ziemie z wykopdw nalezy na biezgco fadowac na odpowiednie jednostki sprzetowe
i wywozi¢ przez Wykonawce na odkfad.
Zageszczenie gruntu w zasypanych wykopach powinno spetnia¢c wymagania
dotyczace wartosci wskaznika zageszczenia (Is) 0,97-1,0.
W czasie robdét ziemnych nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw kolejnosci i sposobu
odspajania gruntow oraz termindw wykonywania innych robot na spetnienie
wymagan dotyczacych prawidtowego odwodnienia wykopu w czasie postepu robot
ziemnych. Zrédta wody, odstoniete przy wykonywaniu wykopdw, nalezy ujgé w rowy i/
lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren robét ziemnych.
W zaleznosci od ilosci wody pojawiajgcej sie w wykopie nalezy, jezeli bedzie to
niezbedne zastosowa¢ pompe odwadniajgcg w celu biezgcego usuwania nadmiaru
wody z wykopu. W miare postepu robot nalezy zabezpieczac skarpy wykopéw, aby
nie dopusci¢ do obsuwania sie gruntu.
Kolejnos¢ wykonania robot:
- wykonanie prac pomiarowych geodezyjnych- przyjecie statych punktow
pomiarowych i wyznaczenie punktow wysokosciowych (reperéw), wyznaczenie
w terenie w nawigzaniu do statej osnowy geodezyjnej,
- oczyszczenie terenu z wszelkich zbednych elementow,
- zdjecie warstw nawierzchni,
- usuniecie kamieni i gruzu,
- zabezpieczenie terenu budowy,
- wykonanie wykopow wraz z wywozem urobku na odkfad i nadmiaru samochodami
samowyftadowczymi,
- odpowiednie zabezpieczenie skarp wykopow,
- oczyszczanie i wyrdwnanie dna wykopow recznie,
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- zasypanie wykopow ziemig z wykopow wraz z ubijaniem warstwami,
- oczyszczenie terenu po zakonczeniu robaot.

Kontrola jakosci.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej.

Sprawdzenie wykonania wykopéw polega na kontrolowaniu zgodnosci

z wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji

projektowej. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrécié na:

a) sprawdzenie obszaru i gtebokosci wykopu,

b) zapewnienie statecznosci Scian wykopdw,

c) odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu,

d) zageszczenie zasypanego wykopu warstwami 20-30 cm.

e) odtworzenie opaski zwirowej, nawierzchni chodnika z kostki betonowej i obrzezy
trawnikowych

Obmiar robét.

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowi robdt jest:
m? wykopu, jego zasypanie i roboty pomocnicze,

Odbiér robot.
Ogolne zasady odbioru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.
Podstawa ptatnosci.

Ogodlne zasady ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Transport ziemii- ptatno$¢ za m® wywiezionej ziemi wraz z utylizacjg z
uwzglednieniem odlegtosci transportu

Cena obejmuije:

- zatadunek na srodek transportowy,

- przew6z na wskazang odlegtos¢ oraz wytadunek i koszt utylizaciji

Przepisy zwigzane

PN-68/B-06250 Roboty ziemne budowlane, wymagania w zakresie
wykonania i badania przy odbiorze.
PN-74/B-02480 Grunty budowlane. Podziat, nazwy, symbole, okreslenia.



1.2.

1.3.

1.4

1.5.

SST 03 45111291-4 Roboty w zakresie zagospodarowania
terenu,

Wstep

. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z uktadaniem nawierzchni z kostki
betonowej. S.T. stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze.

Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych pkt.1.1

Zakres robo6t objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
w czasie przedmiotowej budowy i obejmujg wykonanie nawierzchni z kostki
betonowej i ptytki granitowej wraz z podbudowg w gruntach nieskalistych kat. llI
i IV. Zakres robot obejmuje:

- wykonanie prac pomiarowych geodezyjnych

- oczyszczenie terenu

- zdjecie nawierzchni,

- usuniecie kamieni i gruzu,

- zabezpieczenie terenu budowy,

- wykonanie korytowania wraz z wywozem urobku samochodami

- wykonanie podbudowy z kruszyw,

- utozenie nawierzchni,

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot, za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Wykopy nalezy wykonac¢ jako wykopy otwarte o scianach pionowych z petnym
umochieniem scian wykopow.

Materialy.

2.1. Materiaty na podsypke i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie ustala inaczej, to nalezy stosowac
nastepujgce materiaty:

- na podsypke piaskowg pod nawierzchnie — piasek naturalny wg PN-B-11113:1996,
odpowiadajgcy wymaganiom dla gatunku 2 lub 3, piasek tamany (0,075+2) mm,
mieszanke drobng granulowang (0,075+4) mm albo miat (0+4) mm, odpowiadajgcy
wymaganiom PN-B-11112:1996,

- na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnie — mieszanke cementu

i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania dla gatunku 1
wg PN-B-11113:1996, cementu powszechnego uzytku spetniajgcego wymagania PN-
B-19701:1997 i wody odmiany 1 odpowiadajgcej wymaganiom PN-B-32250:1988
(PN-88/B-32250).

2.2. Materiaty do podbudowy



Kruszywo naturalne do wykonania podbudowy — zwir i pospétka powinny spetniaé
wymagania zgodnie z PN — B — 06712 w zakresie cech fizycznych i chemicznych
oraz PN — B — 11111 w zakresie mrozoodpornosci.

Kruszywo famane do podbudowy — kruszywo tamane w wyniku przekruszenia
surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakow albo ziaren zwiru wiekszych
od 3 cm. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez
domieszek gliny. Powinno odpowiadac¢ w zakresie uziarnienia PN — B — 06714 — 15,
PN-B-06714 [4], PN-B -11112 : 1966

2.3. Krawezniki i obrzeza chodnikowe — prefabrykaty betonowe.

Do produkcji obrzezy nalezy stosowac beton wg PN-B-06250 [2], klasy B 25 i B 30.
tawa betonowa pod obrzeza oraz opér wykonane bedg z betonu klasy B15, odpo-
wiadajgcemu normie PN-EN 206:1:2003. Wymagania dla cementu i wody jak w
punkcie 2.3. Kruszywo (piasek, zwir, grys) - wymagania jak w PN:EN12620:2004

i PN:EN12620:2004/AC:2004.

2.4 Zaprawa cementowo-piaskowa.

Zaprawa cementowo-piaskowa wedtug PN-90/B-14501 moze zawiera¢ dodatki
uplastyczniajgce i uszczelniajgce. Zaprawy produkuje sie z cementéw portlandzkich
marek 32,5 oraz hutniczych. Do zalewania spoin miedzy kraweznikami nalezy
stosowac zaprawy cementowe. Czas uzycia zaprawy do chwili zmieszania
skfadnikéw z cementem i wodg nie powinien przekracza¢ 5 godzin. Skfad zaprawy
cementowo-piaskowej 1:2.

2.5. Beton.

Podstawowym warunkiem odpowiedniej jakosci kraweznika jest jakos¢ betonu w
rozumieniu jego wytrzymatosci i trwatosci. Jako$¢ ta moze by¢ zapewniona po
spetnieniu warunkow i wymagan odnosnie sktadnikow oraz sktadu mieszanki
betonowej, wtasciwego jej przygotowania i zageszczenia oraz pielegnacji betonu.
Beton do wykonania fawy pod kraweznik musi spetniaC nastepujgce wymagania
wedtug PN-88/B-06250:

wytrzymatosc¢ klasy B15

nasigkliwos¢ nie wigkszg niz 5%,

wodoszczelnos$¢ nie mniej niz W4,

2.6.Cement.

Cement do produkcji betonu na tawe, zaprawy cementowo-piaskowej i podsypki
cementowo-piaskowej powinien odpowiada¢ PN-88/B-30000, PN-88/B-30001, PN-
88/B-30005. Cement powinien pochodzi¢ z jednego zrodta. Pochodzenie cementu i
jego jakosc¢ okreslona atestem musi by¢ zatwierdzona przez Zamawiajgcego.

2.7. Woda.

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-88/B-32250.

2.8. Betonowa kostka brukowa.

Wyglad zewnetrzny.

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i
proste, wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci do 80 mm.
Ksztatt, wymian i kolor kostki brukowe;j.

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowg kostke brukowg o grubosci
60 mm. Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dtugosci 3 mm.
- na szerokosci 3 mm.
- na grubosci 5 mm.

Kolor kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy,
grafitowy i brgzowy.

Scieralno$é na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 , mm, nie wiecej niz 4 .
2.10.1. Klasyfikacja betonowych kostek brukowych

Betonowa kostka brukowa moze mie¢ nastepujgce cechy charakterystyczne,
okreslone w katalogu

producenta:



1. odmiane:

a) kostka jednowarstwowa (z jednego rodzaju betonu),

b) kostka dwuwarstwowa (z betonu warstwy spodniej konstrukcyjnej i warstwy

Scieralnej (gornej) zwykle barwionej grubosci min. 4 mm,
2. barwe:

a) kostka szara, z betonu niebarwionego,
3. wzor (ksztatt) kostki: do uzgodnienia
4. wymiary, zgodne z wymiarami okreslonymi przez producenta.
Pozgdane jest, aby wymiary kostek byty dostosowane do sposobu uktadania i siatki
spoin oraz umozliwiaty wykonanie warstwy o szerokosci 1,0 m lub 1,5 m bez ko-
niecznosci przecinania elementow w trakcie ich wbudowywania w nawierzchnie.
Kostki mogg by¢ produkowane z wypustkami dystansowymi na powierzchniach bocz-
nych oraz z ukosowanymi krawedziami gornymi.
2.8.2. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym
Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na na-
wierzchniach drég, ulic, chodnikéw itp. okresla PN-EN 1338.
Nasigkliwosc¢ kostki winna wynosi¢ max. 4,0%.
W przypadku zastosowan kostki na nawierzchniach wewnetrznych nie narazonych
na kontakt z solg odladzajgcg, wymagania wobec kostki nalezy
odpowiednio dostosowac¢ do ustalen PN-EN-1338.
Kostki kolorowe powinny by¢ barwione substancjami odpornymi na dziatanie czynni-
kéw atmosferycznych, swiatta (w tym promieniowania UV) i silnych alkalidéw (m.in.
cementu, ktory przy wypetnieniu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nie moze od-
barwiac kostek). Zaleca sie stosowanie srodkdw stabilnie barwigcych zaczyn
cementowy w kostce, np. tlenki zelaza, tlenek chromu, tlenek tytanu, tlenek kobal-
towo-glinowy (nie nalezy stosowac do barwienia: sadz i barwnikdéw organicznych).
Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) mogg pojawi¢ sie na po-
wierzchni kostek w poczagtkowym okresie eksploatacji. Powstajg one w wyniku natu-
ralnych proceséw fizykochemicznych wystepujgcych w betonie i zanikajg w trakcie
uzytkowania w okresie do 2-3 lat.
2.8.3. Sktadowanie kostek
Kostke zaleca sie pakowac na paletach. Palety z kostkg mogg by¢ sktadowane na
otwartej przestrzeni, przy czym podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.
2.8.4. Materiaty na podsypke i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni
Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej, to nalezy stosowac naste-
pujgce materiaty:
a) na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnie
- mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajgcego
wymagania PN-EN 13242:2004 [3], cementu powszechnego uzytku spetniajgcego
wymagania PN-EN 197-1:2002 [1] i wody odpowiadajgcej wymaganiom PN-EN
1008:2004 [4],
b) do wypetniania spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej
- zaprawe cementowo-piaskowg 1:4 spetniajgcg wymagania wg 2.2 b),
c) do wypetniania szczelin dylatacyjnych w nawierzchni na podsypce cementowo-pia-
skowej
- do wypetnienia gornej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowaé drogowe zale-
wy kauczukowo-asfaltowe lub syntetyczne masy uszczelniajgce (np. poliuretanowe,
poliwinylowe itp.), spetniajgce wymagania norm lub
aprobat technicznych,
- do wypetnienia dolnej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowaé wilgotng mie-
szanke cementowo-piaskowg 1:8 z materiatow spetniajgcych wymagania wg 2.2 b)
lub inny materiat zaakceptowany przez Inzyniera.
Skftadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po do-
starczeniu na budowe, powinno odbywaé sie na podtozu réznym, utwardzonym i do-
brze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmie-
szaniem z innymi materiatami kamiennymi.
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41.

Cement w workach, co najmniej trzywarstwowych, o masie np. 50 kg, mozna prze-
chowywac do: a) 10 dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podtozu
twardym i suchym, b) terminu trwato$ci, podanego przez

producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu i $cianach oraz podtogach su-
chych i czystych. Cement dostarczony na paletach magazynuje sie razem z paleta-
mi, z dopuszczalng wysokos$cig 3 szt. palet. Cement niespaletowany uktada sie w
stosy ptaskie o liczbie warstw 12 (dla workow trzywarstwowych). Cement dostarcza-
ny luzem przechowuje sie w magazynach specjalnych (zbiornikach stalowych, beto-
nowych), przystosowanych do

pneumatycznego zatadowania i wytadowania.

2.9. Nawierzchnia z ptyt granitowych gr. 10 cm.

Sprzet.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

3.1 Szczegoétowe wymagania dotyczgce sprzetu.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania obrzezy powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcych maszyn i sprzetu:

- ubijaki o recznym prowadzeniu,

- wibratory samobiezne,

- ptyty ubijajace przeznaczone do zageszczania podtoza,

Pozostate prace wykonane recznie.

Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogoéinej Specyfikacji
Techniczne,.
Szczegbdtowe wymagania dotyczgce srodkow transportu

Transport urobku reczny oraz samochodami.
Wykonanie robét.

Nawierzchnia.

Podtoze i koryto

Grunty podtoza powinny by¢ niewysadzinowe, jednorodne i nosne oraz
zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi skutkami
przemarzania, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Koryto pod podbudowe lub nawierzchnie powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z
projektowanymi spadkami.

Krawezniki

tawy betonowe.

Wymiary fawy betonowej powinny by¢ zgodne z projektem. Tolerancja wymiaréw
moze wynosic:

- dla wysokosci (grubosci) + 10% wysokosci projektowane;,

- dla szerokosci + szerokosci projektowanej,

Wykop koryta pod fawy nalezy wykona¢ zgodnie z PN-68/B-06050. Lawy betonowe z
oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub
bezposrednio w korycie powinien by¢ wyrownany warstwami. Betonowanie taw
nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami PN-63/B-06251, przy czym w odcinkach
betonowych nalezy stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne, wypetnione bitumiczng
masg zalewowg odpowiadajgcg BN-66/6771-04. Szczeliny nalezy starannie oczysci¢
na petng wysokos¢ tawy i osuszyc przed zalaniem ich bitumiczng masg zalewowa.
Przed zalaniem nalezy podgrza¢ mase zalewowg do temperatury 150+170 °C.
Krawezniki betonowe.

W przekroju poprzecznym ulicy swiatto kraweznika od strony jezdni powinno wynosi¢
12 cm. W przypadkach wyjatkowych swiatto kraweznika moze by¢ zanizone do 6 cm
lub podwyzszone do 16 cm. Niweleta podtuzna powinna by¢ zgodna z projektowang

11



niweletg jezdni drogi. Tylna Sciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po
ustawieniu obsypana piaskiem, lub miejscowym gruntem przepuszczalnym.
Szerokos¢ spoin nie powinna przekraczac¢ 1 cm. Spoiny wypetnia sie zaprawg
cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2. W planie na tukach ustawia sie
krawezniki tukowe lub krawezniki krotkie odpowiednio dociete. Do promienia 15 m
mozna ustawiaé krawezniki proste. Ustawienie kraweznikow na tawach betonowych
wykonuje sie na podsypce cementowo-piaskowej gr. 5 cm.

Podsypka

Rodzaj podsypki i jej grubo$¢ powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Jesli dokumentacja projektowa nie ustala inaczej to grubos¢ podsypki powinna
wynosi¢ po zageszczeniu 3+5 cm, a wymagania dla materiatow na podsypke
powinny by¢ zgodne z pktem 2. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci
podsypki nie powinny przekracza¢ + 1 cm.

Podsypke piaskowg nalezy zwilzy¢ wodg, rownomiernie rozscieli¢ i zagescic¢ lekkimi
walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi w stanie wilgotnosci
optymalnej.

Podsypke cementowo-piaskowg stosuje sie z zasady przy wystepowaniu podbudowy
pod nawierzchnig z kostki. Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w
betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie na uprzednio zwilzonej podbudowie, przy
zachowaniu:

- wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

- wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz R; = 10 MPa, Rzs = 14 MPa.

W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna byc¢ taka, aby po scisnieciu
podsypki w dfoni podsypka nie rozsypywata sie i nie byto na dtoni sladéw wody, a po
nacisnieciu palcami podsypka rozsypywata sie. Rozscielenie podsypki cementowo-
piaskowej powinno wyprzedzaé uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4 m.
Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie
wilgotnym, lekki walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po
zawatowaniu nawierzchni nalezy jg pola¢ wodg w takiej ilosci, aby woda zwilzyta catg
grubos$¢ podsypki. Rozscielenie podsypki z suchej zaprawy moze wyprzedzac
uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawg musi by¢ zakonczone
przed rozpoczeciem wigzania cementu w podsypce.

Ukfadanie nawierzchni z kostki kamiennej

Uktadanie kostki nieregularnej

Kostke mozna uktadac¢ w rézne desenie:

- desen rzedowy prosty, ktéry uzyskuje sie przez uktadanie kostki rzedami
prostopadtymi do osi drogi,

- desen rzedowy ukos$ny, ktéry otrzymuje sie przez uktadanie kostki rzedami pod
katem 450 do osi drogi,

- desen w jodetke, ktéry otrzymuje sie przez uktadanie kostki pod katem 450 w
przeciwne strony na kazdej potowie jezdni,

- desen tukowy, ktory otrzymuje sie przez uktadanie kostki w ksztatcie tuku lub innych
krzywych.

Desen nawierzchni z kostki kamiennej nieregularnej powinien by¢ dostosowany do
wielkosci kostki. Przy réznych wymiarach kostki, zaleca sie uktadanie jej w formie
desenia tukowego, ktory poza tym nie wymaga przycinania kostek przy
kraweznikach.

Szerokos¢ spoin miedzy kostkami nie powinna przekracza¢ 12 mm. Spoiny w
sgsiednich rzedach powinny sie mija¢ co najmniej o 1/4 szerokosci kostki.

Kostka uzyta do uktadania nawierzchni powinna by¢ jednego gatunku i z jednego
rodzaju skat. Dla rozgraniczenia kierunkow ruchu na jezdni, powinien by¢ utozony
pas podtuzny z jednego lub dwdch rzedow kostek o odmiennym kolorze.

Ukfadanie kostki regularne;j
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Kostka regularna moze byc¢ uktadana:

- w rzedy poprzeczne, prostopadte do osi drogi,

- w rzedy ukosne, pod katem 450 do osi drogi,

- w jodetke.

Desen nawierzchni z kostki regularnej powinien by¢ dostosowany do wymiarow
kostki. Kostki duze o wysokosci kostki od 16 do 18 cm powinny by¢ uktadane w rzedy
poprzeczne. Kostki Srednie o wysokosci od 12 do 14 cm oraz kostki mate,

o wysokosci od 8 do 10 cm, mogg by¢ uktadane w rzedy poprzeczne, w rzedy
ukosne lub w jodetke.

Uktadanie kostek przy kraweznikach wymaga stosowania kostek regularnych
tgcznikowych dla uzyskania mijania sie spoin w kierunku podtuznym.

Warunki uktadania kostki rzedowej sg takie same jak dla kostki regularne;j.

Kostke rzedowg uktada sie w rzedy poprzeczne prostopadte do osi drogi. Dopuszcza
sie uktadanie kostek w rzedy ukosne lub jodetke.

Szczeliny dylatacyjne

Szczeliny dylatacyjne poprzeczne nalezy stosowa¢ w nawierzchniach z kostki na
zaprawie cementowej w odlegtosci od 10 do 15 m oraz w takich miejscach, w ktorych
wystepuje dylatacja podbudowy lub zmiana sztywnosci podtoza. Szczeliny podtuzne
nalezy stosowac przy sciekach na jezdniach wszelkich szerokosci oraz posrodku
jezdni, jezeli szerokosc jej przekracza 10 m lub w przypadku uktadania nawierzchni
potowg szerokosci jezdni. Przy ukfadaniu nawierzchni z kostki na podbudowie
betonowej - na podsypce cementowo-zwirowej z zalaniem spoin zaprawg
cementowo-piaskowg, szczeliny dylatacyjne warstwy jezdnej nalezy wykonywac nad
szczelinami podbudowy. Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 8 do
12 mm.

Warunki przystgpienia do robét

Kostke na zaprawie cementowo-piaskowej mozna uktadac bez srodkow ochronnych
przed mrozem, jezeli temperatura otoczenia jest +50C lub wyzsza. Nie nalezy
uktadaé kostki w temperaturze 0°C lub nizszej. Jezeli w ciggu dnia temperatura
utrzymuje sie w granicach od 0 do +50C, a w nocy spodziewane sg przymrozki,
kostke nalezy zabezpieczyC przez nakrycie materiatem o ztym przewodnictwie
cieplnym.

Ubijanie kostki

Sposdb ubijania kostki powinien by¢ dostosowany do rodzaju podsypki oraz
materiatu do wypetnienia spoin.

a) Kostke na podsypce zwirowej lub piaskowej przy wypetnieniu spoin zwirem lub
piaskiem nalezy ubijac¢ trzykrotnie.Pierwsze ubicie ma na celu osadzenie kostek w
podsypce i wypetnienie dolnych czesci spoin materiatem z podsypki.

Obnizenie kostki w czasie pierwszego ubijania powinno wynosi¢ od 1,5 do 2,0 cm.
Utozong nawierzchnie z kostki zasypuje sie mieszaning piasku i zwiru o uziarnieniu
od 0 do 4 mm, polewa wodg i szczotkami wprowadza sie kruszywo w spoiny. Po
wypetnieniu spoin trzeba nawierzchnie oczysci¢ szczotkami, aby kazda kostka

byta widoczna, po czym nalezy przystgpi¢ do ubijania.

Ubijanie kostek wykonuje sie ubijakami stalowymi o ciezarze okoto 30 kg, uderzajgc
ubijakiem kazdg kostke oddzielnie. Ubijanie w przekroju poprzecznym prowadzi sie
od kraweznika do srodka jezdni.

Drugie ubicie nalezy poprzedzi¢ uzupetnieniem spoin i pola¢ woda.

Trzecie ubicie ma na celu doprowadzenie nawierzchni kostkowej do wymaganego
przekroju poprzecznego i podtuznego jezdni. Zamiast trzeciego ubijania mozna
stosowac watowanie walcem o masie do 10 t - najpierw w kierunku podtuznym,
postepujgc od kraweznikow w kierunku osi, a nastepnie w kierunku poprzecznym.
Wypetnienie spoin

Zaprawe cementowo-piaskowg mozna stosowac przy nawierzchniach z kostki
kazdego typu uktadanej na podsypce cementowo-zwirowej. Bitumiczng mase
zalewowg nalezy stosowac przy nawierzchniach z kostki nieregularnej uktadanej na
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podsypce bitumiczno-zwirowej, zwirowej lub piaskowej. Wypetnienie spoin piaskiem
mozna stosowacé przy nawierzchniach z kostki nieregularnej uktadanej na podsypce
zwirowej lub piaskowe;j.

Wypetnienie spoin zaprawg cementowo-piaskowg powinno by¢ wykonane z
zachowaniem nastepujgcych wymagan:

- piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom wg pkt 2,

- cement powinien odpowiada¢ wymaganiom wg pkt 2,

- wytrzymatos$¢ zaprawy na Sciskanie powinna wynosic¢ nie mniej niz 30 MPa,

- przed rozpoczeciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona
wodg z dodatkiem 1% cementu w stosunku objeto$ciowym,

- gtebokos$¢ wypetnienia spoin zaprawg cementowo-piaskowg powinna wynosi¢ okoto
5cm,

- zaprawa cementowo-piaskowa powinna catkowicie wypetni¢ spoiny i tworzy¢
monolit z kostka.

Wypetnienie spoin masg zalewowg powinno by¢ wykonane z zachowaniem
nastepujgcych wymagan:

- masa zalewowa powinna odpowiada¢ wymaganiom wg pkt 2,

- spoiny przed zalaniem masg zalewowg powinny by¢ suche i doktadnie oczyszczone
na gtebokos¢ okoto 5 cm,

- bezposrednio przed zalaniem masa powinna by¢ podgrzana do temperatury od 150
do 1800C,

- masa powinna doktadnie wypetnia¢ spoiny i wykazywaé dobrg przyczepnos¢ do
kostek.

Wypetnianie spoin przez zamulanie piaskiem powinno by¢ wykonane z zachowaniem
nastepujgcych wymagan:

- piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom wg pkt 2,

- w czasie zamulania piasek powinien byc¢ obficie polewany wodg, aby wypetnit
catkowicie spoiny.

Pielegnacja nawierzchni

Sposdb pielegnacji nawierzchni zalezy od rodzaju wypetnienia spoin i od rodzaju
podsypki. Pielegnacja nawierzchni kostkowej, ktdrej spoiny sg wypetnione zaprawg
cementowo-piaskowg polega na polaniu nawierzchni wodg w kilka godzin po zalaniu
spoin i utrzymaniu jej w statej wilgotnosci przez okres jednej doby. Nastepnie
nawierzchnie nalezy przykry¢ piaskiem i utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres
7 dni. Po uptywie od 2 do 3 tygodni — w zaleznosci od warunkow atmosferycznych,
nawierzchnie nalezy oczysci¢ dokfadnie z piasku i mozna odda¢ do ruchu.
Nawierzchnia kostkowa, ktorej spoiny zostaty wypetnione masg zalewowg, moze by¢
oddana do ruchu bezposrednio po wykonaniu, bez czynnosci pielegnacyjnych.
Nawierzchnia kostkowa, ktorej spoiny zostaty wypetnione piaskiem i pokryte warstwa
piasku, mozna odda¢ natychmiast do ruchu. Piasek podczas ruchu wypetnia spoiny i
po kilku dniach pielegnacje nawierzchni mozna uzna¢ za ukonczona.

Kontrola jakosci.

Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni.

Sprawdzenie rownosci utozonej nawierzchni. Sprawdzenie réwnosci nawierzchni
przeprowadzac nalezy tatg co najmniej raz na kazde 150 do 300 m2 utozonej kostKki i
w miejscach watpliwych. Dopuszczalny przeswit pod fate 4m nie powinien
przekraczac 1,0 cm. Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzac¢ za pomocag
niwelacji, biorgc pod uwage punkty charakterystyczne. Odchylenia od projektowane;j
niwelety w punktach zatamania niwelety nie mogg przekroczy¢ +/- 3cm

Sprawdzenie profilu poprzecznego. Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywac
nalezy szablonem z poziomicg co najmniej raz na kazde 150 do 300 m2 chodnika i w
miejscach watpliwych. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynoszg
+/-0,3 .

Obmiar robét.
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Ogolne zasady obmiaru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Jednostkg obmiarowi robét jest:
m® podbudowy

m? nawierzchni z kostki brukowej lub asfaltowej i opaski Zwirowe;j,

mb utozonego kraweznika i ogrodzenia

Odbiér robot.

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Podstawa ptatnosci.

Ogdlne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.
Transport ziemii- ptatno$¢ za m® wywiezionej ziemi wraz z utylizacjg z

uwzglednieniem odlegtosci transportu
Cena obejmuije:

- zatadunek na srodek transportowy,
- przewdz na wskazang odlegtosc¢,

- wytadunek oraz koszt utylizacji

Przepisy zwigzane

PN — B — 04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu.
PN -B — 06714-12 Kruszywa mineralna. Badanie. Oznaczenie. Zawartosci

zanieczyszczen obcych.

PN — B — 06714 —15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skfadu ziarnowego.

PN - B - 06714 — 16 Kruszywa mineralna.
PN - B - 06714 — 19 Kruszywa mineralne.

metodg bezposrednig

PN — B — 06714 — 17 Kruszywa mineralna.

PN - B - 06714 — 18 Kruszywa mineralne

PN — B — 06714 — 26 Kruszywa mineralne.

zanieczyszczeh organicznych

PN — B — 06714 — 28 Kruszywa mineralne.

metodg bromowa.

Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.
Badania. Oznaczenie mrozoodpornosci

Badania. Oznaczenie wilgotnosci

.Badania. Oznaczenie nasigkliwosci

Badania. Oznaczenie zawartosci

Badania. Oznaczenie zawartosci siarki

PN —79/B — 06714 — 42 Kruszywa mineralne. Badanie. Oznaczenie Scieralnosci w

bebnie Los Angeles.

PN -B - 111 112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni

drogowych.

PN — B — 32 250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

BN — 77/8931 — 12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

PN — EN 1520 Prefabrykowane elementy z betonu.

PN-B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczanie nasigkliwosci wodag

PN-B-04102 Materiaty kamienne. Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednig
PN-B-04110 Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci na sciskanie
PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego
PN-B-04115 Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci kamienia na uderzenie

(zwieztosci)

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B-11100 Materiaty kamienne. Kostka drogowa

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena

zgodnosci

PN-S-96026 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej nieregularnej.
Wymagania techniczne i badania przy odbiorze

15



SST 04 45223100-7 Konstrukcje stalowe
Elementy metalowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania do-
tyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem elementéw metalowych
zwigzanych z realizacjg przedmiotowej inwestycji wymienionej w OST.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie i montaz elementéw stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powin-
na odpowiada¢ wymaganiom norm : PN-EN 10020:2003, PNEN 10027-1:1994, PN-EN
10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-
90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:.

2.2.1.1.Wyroby walcowane - ksztattowniki:

- dwuteowniki, ceowniki i kgtowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-
93407, PN-H 93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN
10210- 2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpo-
wiadac nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane- blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

- blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.
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2.2.2. taczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-
82054.20, a ponadto:

- sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN I1SO 4014:2002, PN-61/M-
82331. PN-91/M-82341,

PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,
- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.
2.2.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PNEN 759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.

2.2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukgji

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych
przed zawilgoceniem.

taczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych
konstrukcji stalowych mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dys-
ponowac m.in.:

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- Zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdlnych ele-
mentéw konstrukciji.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdine".

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie
i spetniaC wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w OST.

Wykonanie robo6t powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052.

Do elementéw drugorzednych zalicza sie elementy nieobcigzone (podktadki wyréwna-
nia, wypetnienia) oraz elementy przeznaczone do przejecia obcigzen innych niz obcig-
zenia podstawowe rozwazanej konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 (ele-
menty balustrad, poreczy, chodnikéw stuzbowych, ostony trakcji elektrycznej, wsporniki
kablowe itp.).

5.2. Przygotowanie i obrobka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej przed wbu-
dowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,
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- wlasnosci,

- wymiardow i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg do-
puszczalne odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlegac¢ prostowaniu. Elementy sta-
lowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac peknie¢. Wy-
stgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementow.
Ciecie elementow i sposdb obrobienia brzegow powinien by¢ wykonany zgodnie z usta-
leniami dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

5.3. Sktadanie konstrukcji

5.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac sie zgodnie z norma PN-89/S-10050.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia.
Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytworni w elementy montazowe zgodnie
z dokumentacjg projektowa.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce odksztatcenia ele-
mentow konstrukcji stalowej. Sposob usuniecia odksztatcen konstrukcji w zgodzie

z zaleceniami PN-89/S-10050.

5.4. Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementoéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy
nalezy dokonac¢ prébnego montazu w Wytwoérni. Montaz powinien by¢ dokonany przez
Wytworce konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050.

Przed przystgpieniem do prébnego montazu powinien by¢ dokonany odbiér wytworzo-
nych elementéw konstrukcji stalowe;.

5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementéw kon-
strukcji stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytwérni zgodnie ze SST do-
tyczacg zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.6. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznac¢
sie z protokotem odbioru konstrukcji od Wytworcy i potwierdzié to odpowiednim wpisem
do Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigzaé sie do znajomosci i przestrzegania ustalen
zawartych w SST i dokumentacji projektowe;j.

W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem
organizacji robot.

5.6.1. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:

- potozenie osi elementéw stalowych.

5.6.2 Wykonanie potgczen spawanych.

Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Projektem technologii spawa-
nia" i w ilosci przewidzianej dokumentacjg projektowg. Wykonanie dodatkowych spoin
wymaga odpowiedniej zgody.. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym zna-
kiem spawacza, wybitym na obu koncach krotkich spoin w odlegtosci 10-15 mm od
brzegu, na dtugich spoinach co 1,0 m. Na Wytworcy spoczywa obowigzek prowadzenia
Dziennika spawania. W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢
wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opadow atmosferycz-
nych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic. Po-
wierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i
innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem spawa-
nia. Spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane takg technologig, aby
gran byta jednolita i gtadka.

Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwo$¢
spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999)

- dla ztgczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,

- dla ztgczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2.
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Spoiny czotowe powinny posiadac klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jako-
$ci powinny odpowiada¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).
Spoiny pachwinowe powinny odpowiadac klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775 PN-
EN970:1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z
PN-89/S-10050. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, normg PN-89/S-10050 i
innych ponosi Wykonawca. Wykonawca rob6t montazowych zobowigzany jest groma-
dzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiogramow oraz protokotow,

i przekaza¢ je Zamawiajgcemu podczas odbioru koncowego konstrukciji.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw

konstrukgcji juz istniejgcych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projekto-

wag oraz wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej SST.

Poszczegodlne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych konstrukcji juz

istniejgcych sg odbierane przez Komisje poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protoko-

tu. Ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budo-

wy.

6.2. Zakres kontroli i badan:

6.2.1. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli

zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyska¢ akceptacje.

6.2.2. Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami po-

danymi w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-

10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementdéw stalowych,

- sprawdzenie wymiaréw konstrukgciji,

- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego
montazu konstrukgiji.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w OST.

Jednostkg obmiarowg jest:

Dla konstrukgji z profili stalowych tona (t) - elementy nosne i kilogram (kg) oraz metr
biezagcy (mb) dla balustrad stalowych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w w OST ,Wymagania ogolne ".
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne".
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN —EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.
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PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.
PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i trans-
port.

PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatow dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i
znakowanie.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania sta-
li. Ogolne wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety
do spawania tukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. War-
tosci liczbowe parametrow.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje
wymiarow powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okres$lenia.
PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy wadli-
wosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania wi-
zualne.

PN-87/M69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci
optycznej obrazu na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania radiograficzne zta-
czy spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania ultradzwiekowe
ztgczy spawanych.

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramow.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

SST 05 45262000-1 Roboty zbrojarskie
Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania

dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia konstrukcyjnych elementéw betonowych

fundamentow, stropow, belek, posadzek cementowych itp. w konstrukcjach

zelbetowych wykonywanych na mokro.

Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu

zbrojenia konstrukcji budynkéw.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu

wykonanie robot zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia.

- kontrolg jakosci rob6t i materiatow.

Zakres robét obejmuje elementy konstrukcyjne murdw, piyt, $cian, beleki, posadzek,

wiencow, nadprozy, ram itp.

Podstawowe okreslenia

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami.

- Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o srednicy do
40 mm.

- Zbrojenie niesprezagjgce - zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej

naprezen w sposob czynny.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Materiaty

. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych
objetych zakresem kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji
projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN, gatunku RB500W/BSt500S-0O.T.B. oraz
stal klasy Al gatunku St3SX-b.

2.1.2. Wtasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowe;j

Prety okrggte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-0O.T.B. (Aprobata
Techniczna IBDiM Nr AT/2001-04-1115) o nastepujgcych parametrach:

- $rednica preta w mm 8-10
granica plastycznosci Re (min) w MPa 500
- wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550
- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 490
- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 375
- wydtuzenie (min) w % 10
- zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztgczu

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o
nastepujgcych parametrach:

- Srednica preta w mm 6-32
- granica plastycznosci Re (min) w MPa 355
- wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 490
- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 355

- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 295
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- wydtuzenie (min) w % 20

- zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztgczu
Prety okragte zebrowane ze stali gatunku St3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o
nastepujgcych parametrach:

- $rednica preta w mm 5,5-40

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 240

- wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 370

- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 240

- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 200

- wydtuzenie (min) w % 24

- zginanie do kata 180° brak pekniec i rys w ztgczu

Prety okragte gtadkie ze stali gatunku StOS-b wg normy PN-H-84023 o
nastepujgcych parametrach:

- $rednica preta w mm 5,5-40

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 220

- wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 330

- wydtuzenie (min) w % 22

- zginanie do kata 180° brak pekniec i rys w ztgczu

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia,

pekniecia widoczne gotym okiem.

2.1 .3. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-

93215. Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona

w atest, w ktérym majg by¢ podane:

- nazwa wytwarcy,

- oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy
wytopowej,

- masa partii,

- rodzaj obrébki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu

pretéw (po dwie do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacije:

- znak wytworcy,

- $rednica nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrébki cieplne;j.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw.

wigzatkowego.

2.3. Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytgcznie
z betonu. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretdow.

Sprzet

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlinym.
W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje
obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przykltadowo ostony zebatych
i pasowych urzgdzeh mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdinie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien
podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce
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sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
Transport

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w
sposob zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami
BHP i ruchu drogowego.

Wykonanie roboét

5.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-91/B-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
5.1.1. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng
mozna opalac¢ lampami benzynowymi lub czy$ci¢ preparatami rozpuszczajgcymi
ttuszcze. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg
stodka.Stal pokrytg tuszczgcg sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami
drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong
mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem ciepte;j
wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

5.1.2. Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, mtotkow, Scianek.
Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.1.3. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Wskazane jest sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy
uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.
5.1.4. Odgiecia pretéw, haki

Minimalne Srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje
tabela Nr 23 normy PN-S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca,
gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi | Od dla stali A-lIl1 i A-ll lub 5d dla stali
A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o Srednicy d < 12 mm.
Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
W miejscach zagiec¢ i zataman elementow konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajg
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice
zagiecia rowng co najmniej 20d.

Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetniaé¢
warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze hakow i odgiec pretdw nalezy zwrdcic
szczegolng uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate pod czas wyginania.

5.2. Montaz zbrojenia

5.2.1. Wymagania ogolne

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow
wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje
mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczace;j sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej oraz stali, ktéra byta wystawiona na
dziatanie stonej wody.

Minimalna grubosc¢ otulmy zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

- 70 mm - dla zbrojenia gtdwnego fundamentow i podpor masywnych,

- 55 mm - dla strzemion fundamentéw i podp6r masywnych,

- 50 mm - dla pretow gtéwnych lekkich podpér i pali,
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- 30 mm - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociagdéw, gzymsow,

- 25 mm - dla strzemion ram, belek, podciggow i zbrojenia ptyt, gzymsow.
Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysokos$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.2.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposob okreslony w dokumentaciji projektowej.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw.
stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy | mm uzywa sie do
tgczenia pretow o srednicy do 12 mm, przy srednicach wiekszych nalezy stosowaé
drut o srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw
naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretow - na przemian.

Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosc¢ z

dokumentacjg projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega

odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce

badania:

- sprawdzenie zgodnos$ci przywieszek z zamowieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93 215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC I: 1998,

- préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408,

Do badania zalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki

nalezy pobrac z réznych miejsc kregu.

Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg

wynik pozytywny. Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i

rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.

Usytuowanie pretow:

- otulenie wktadek wg projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie

zmniejszenia grubosci otuliny,

- rozstaw pretow w swietle: 10 mm,

- odstep od czofa elementu lub konstrukcji: £10 mm,

- dtugosc preta miedzy odgieciami: £ | 0 mm,

- miejscowe wykrzywienie: £ 5 mm,

Poprzeczki pod kable nalezy wykonac¢ z doktadnoscig : £ | mm (wzajemne odlegtosci

mierzone w przekroju poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie
powinno przekracza¢ 3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac¢ 25%
ogolnej ich liczby na tym precie,

- rbéznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekraczac¢ +0,5 cm,

- rdéznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 2,0 cm,

Obmiar robot

7.1. Jednostka obmiaru.

Jednostkg obmiarowa jest kilogram lub tona. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie
teoretyczng ilos¢ (kg, t) zmontowanego zbrojenia. Nie dolicza sie stali uzytej na
zaktady przy tgczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie
uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretéow o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji
projektowej.
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10.

Odbiér robot

8.1. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST oraz

pisemnymi poleceniami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét

zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST,

- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres robot

Zakres robo6t zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia

Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbiodr koncowy

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w

dzienniku budowy zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora

nadzoru na rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega

odbiorowi. Odbior powinien polegaé na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretéw w poszczegodlnych
przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidtowosci wykonania hakow, ztgcz i dtugosci zakotwien pretow,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Podstawa ptatnosci

Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Zaptacie podlega ustalona ilos¢ robét w jednostkach podanych w pkt.7.

Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania.

(Poprawki: PN-ISO 6935-2/AK:1998/Apl:1999)

PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

(Poprawki: Bl 4/91 péz. 27, Bl 8/92 pdz. 38; Zmiany: Bl 4/84 p6z. 17)
PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia
betonu. Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.

PN-EN 10002-1+AC 1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w
temperaturze otoczenia.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

- Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukciji,

- Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych
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1.2.

1.3.

1.4

1.5.

SST 06 45262000-1 Roboty betonowe

Wstep

. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem robét
betonowych tj. podktady betonowe, warstwy wyrbwnawcze, posadzki, zelbetowe
fundamenty, ptyty, belki, wience, nadproza, sciany, stupy itp.

Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych pkt.1.1

Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robot zwigzanych z wykonaniem
wszystkich robét betonowych.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

Ogdlne wymagania dotyczgce robaot.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Ogdlnej Specyfikaciji Techniczne.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robaét, za ich zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materialy.

Ogolne wymagania

Do wykonania elementéw betonowych mogg by¢ stosowane wyroby producentéow
krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu muszg
posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom
(Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrédta nie
oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego zréodta. Jezeli
materiaty z akceptowanego zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajgcej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrédto zaopatrywania w materiaty. Odbior techniczny
materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposob okreslony
aktualnymi normami.

2.1 Beton — beton B10, B15, B20, B25, B30 itd.

Beton powinien spetnia¢ nastepujagce wymagania : przygotowany na wezle
betoniarskim i dostarczony z Swiadectwem zgodnosci z zatwierdzong przez
Inspektora nadzoru recepturg. Kazda partia betonu winna posiadac¢ atest producenta
oraz Swiadectwo zgodnosci z recepturg .

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, {j.:
-nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4%

-mrozoodpornosc¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%,

-spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i
rozmrazania.

Wymagania ogolne wg PN-EN 206-1:2003.

2.2. Woda zarobowa do betonu wg PN-EN 1008:2004
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Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych
oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje, mut oraz inne zanieczyszczenia.

2.3. Piasek.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej,

a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mieC frakcje roznych wymiarow tj. piasek drobnoziarnisty 0,25-0.5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich- srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.

2.4. Cement portlandzki 32,5 z dodatkami zgodnie z normg panstwowa.
2.5. Kruszywo.

Zgodne z przepisami i obowigzujgcymi instrukcjami ; granulaty winny by¢ czyste bez
domieszek ciat obcych o granulometrii 15/25 wg. PN-B-06712
Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

2.6. Szpachlowka do betonu.

Jednosktadnikowa, mineralna, dtugotrwale dziatajgca powtoka antykorozyjna i
warstwa sczepna. Fabrycznie mieszana, cementowa, sucha zaprawa z kruszywem
mineralnym i specjalnymi dodatkami.

2.7. Grunt hydrofobizujgcy.
Wodorozcienczalny preparat do wgtebnego gruntowania o wiasciwosciach
wzmacniajgcych i hydrofobizujgcych.

2.8. Powtoka akrylowa.
Dyspersja kopolimeru akrylan/ester kwasu meta-krylowego z wypetniaczami i
pigmentami. Nie zawiera plastyfikatorow.

Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu okreslono i podano w Ogolnej Specyfikacii
Techniczne;j.

Sprzet nalezagcy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi byé
utrzymany w dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zgdanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie
dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzagdzenia i narzedzia nie
gwarantujgce zachowania warunkow technologicznych, nie zostang przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robot.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow jednorazowych sprzetu w
cenie jednostkowej robot do ktdrych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu
sprzetu nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

Wykonawca przystepujgcy do robdt powinien korzystac z nastepujgcego sprzetu:
-pompy do betonu

-drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej,

-polewaczek do pielegnaciji betonu.

Transport.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu okreslono i podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej
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Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta
betoniarskiego. Mase betonowg nalezy transportowaé srodkami nie powodujgcymi:
naruszenia jednorodnosci masy, zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu
poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewniac dostarczenie do
miejsca uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla
danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukcji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

-90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

-70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

-30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Stosowanie srodkow transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne

Wykonanie robét.

5.1. Ogolne wymagania wykonania robét betonowych

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczgc¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2 Wykonanie deskowania

Deskowanie powinno zosta¢ wykonane zgodnie ze specyfikacjg pracy deskowania
dostarczong przez dostawce deskowania oraz zapewnia¢ sztywnos¢ i niezmiennosc¢
uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane

w sposéb umozliwiajgcy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypetnieniem masg
betonowg sprawdzi¢ szczelnos¢ deskowania, aby wykluczy¢ wyciek zaprawy

i mozliwos¢ znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukciji.
Deskowania nieimpregnowane przed wypetieniem ich masg betonowg powinny by¢
obficie polane woda.

5.3 Wytwarzanie mieszanki betonowe;j

Mieszanke betonowg nalezy wytwarzac¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich
gwarantujgcych otrzymanie betonu z atestem.

5.4 Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukciji
umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié: potozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy wysokosc ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentac;i
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia: w fundamentach
i korpusach podpor mieszanke betonowg nalezy uktadac¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40
cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszanke
betonowg nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach
o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych goérg i dotem nalezy stosowac belki
wibracyjne.

5.5 Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:
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Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w ptaszczyznie poziomej.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawg
wibratora. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na
gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu
w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R
jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35—
0,7 m. Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu
ptyt i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow
nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie
wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

5.6 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych

i uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione

z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna
ona byc¢ prostopadta do kierunku naprezen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez: usuniecie z
powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchdéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego, obfite zwilzenie wodg i narzucenie
kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w
betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ p6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie
powinien przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.7 Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie inspektorowi wszystkich wynikow badan dotyczgcych jakosci betonu i
stosowanych materiatow.

Badania powinny obejmowac:

-badanie sktadnikéw betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

5.8 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmnie;j
15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C,
jednak wymaga to zgody inspektora oraz zapewnienia mieszanki betonowe;j

o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

5.9 Zabezpieczenie podczas opaddw i przy niskich temperaturach otoczenia
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Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na

wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej

ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego

betonu. Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony

przed zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co

najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na

probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana

konstrukcja. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie

twardnienia betonu nalezy wczes$niej podjgc dziatania organizacyjne pozwalajgce na

odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

5.10 Pielegnacja betonu.

Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu

lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu

i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12

godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg

betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na

dobe). Nanoszenie bfon nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy,

gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze

gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej

powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania

normy PN-EN 1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢

chronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.

Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od

zabetonowania.

5.11.Usuwanie deskowan i stemplowan.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci

rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub

wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

Polecenie catkowitej rozbidrki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na

podstawie wynikow badania wytrzymatosci betonu, okreslonej na probkach

przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony do warunkow dojrzewania

betonu w konstrukciji.

5.12 Wykanczanie powierzchni betonu.

Réwnos¢ powierzchni i toleranciji.

Dla powierzchni betonow w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebieh miedzy

ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie, pekniecia sg

niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem,

ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm, pustki, raki i wykruszyny

sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze

niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie wieksza niz 0,5%

powierzchni odpowiedniej Sciany, rowno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego

przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-

10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to

po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

- wszystkie wystajgce nierébwnosci wyrdwnac za pomoca tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

- braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetnié¢ betonem i nastepnie
wygtadzi¢ i uklepac, aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkow i
poréw, wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i
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lekko wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usung¢ powierzchnie szkliste.
5.13 Wykonanie podbetonu.
Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod
wzgledem nos$nosci zatozonej w projekcie technicznym.
Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.
Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposob ciggty z zachowaniem
kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

Kontrola jakosci.

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Dokonywana na wezle betoniarskim, winna posiada¢ swiadectwo zgodnosci z
receptura dla kazdej dostawy. Po 28 dniach producent betonu dostarczy wyniki
badan prébek betonu na Sciskanie wraz z atestem.

Wykonawca zobowigzany jest do pobierania probek betonu

(15x15x15) ,przechowania ich w warunkach zblizonych do warunkéw pacy
konstrukcji na okres prowadzenia prac oraz gwarancji dla potrzeb zabezpieczenia
ewentualnych pozniejszych roszczen. Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu
Srednic, ilosci i rozmieszczenia zbrojenia w poréwnaniu z dokumentacjg projektowq i
SST.

Obmiar robét.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowg robdt jest:
- m? lub m® wykonanej konstrukgiji,

Odbiér robét.

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom robot zanikowych.

Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betonéw nalezy wymagag, aby tgczna
powierzchnia ewentualnych rakéw nie byta wieksza od 5% powierzchni catkowitej
danego elementu.

Podstawa ptatnosci.

Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Zaptacie podlega ustalona ilos¢ robét w jednostkach podanych w pkt.7.

Przepisy zwigzane.

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego.

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania rob6t budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur.
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SST 07 45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne, niz dachowe
Izolacje przeciwwilgociowe

Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru izolacji przeciwwodnej i przeciwwilgociowej z folii
polietylenowej podposadzkowej, papy podktadowej oraz z mas bitumicznych i
elastycznych itp.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych pkt.1.1

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie prawidtowych zabezpieczen
przeciwwodnych i przeciwwilgociowych w pomieszczeniach oraz miejscach gdzie
takie zabezpieczenia przy zastosowaniu produktéw bedacych przedmiotem SST,
przewidziane sg w dokumentacji projektowej. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatdw, wykonawstwem uszczelnien, wykonczeniem powierzchni narazonych na
dziatanie wilgoci umozliwiajgce ich prawidtowg eksploatacje zgodnie z zatozeniami
projektowymi.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie izolacji przeciwwilgociowych poziomych i pionowych

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, za ich zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materialy.

2.1. Folia hydroizolacyjna

2.2.1. Folia polietylenowa budowlana gr. min. 0,2 mm

Folia izolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegrod

budowlanych przed przenikaniem wilgoci z wykonywanych warstw podktadow

cementowych i betonowych, wody opadowej. Szczelno$¢ uktadu zapewnia sie

poprzez klejenie zaktadow sgsiednich arkuszy folii tasmg uszczelniajgcy i

obustronnie klejgca

Wymogi techniczne:

- grubosc¢ 0,20 mm,

- masa powierzchniowa 190 g/mz,

- wytrzymatos$¢ na rozdzieranie = 60 N/mm,

- przesigkliwos¢ przy dziataniu stupa wody o wysokos$ci 1 m -w czasie 100 h nie
przesigka

- opor dyfuzyjny = 60 m2hPalg

- rozprzestrzenianie ognia - nie rozprzestrzeniajgce ognia

2.2. Srodek gruntujacy.
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Gotowa, bezbarwna, niemydlgca sie, odporna na dziatanie zasad i silnie wigzgca
zawiesina na bazie tworzywa sztucznego.
Po wyschnieciu przezroczysta i stabilizuje pylgce i chtonne podtoza.

2.3. Masy bitumiczne.

Roztwor asfaltéw ponaftowych, wnika w pory podtoza, uszczelniajgc je oraz tworzac
cos w rodzaju ,warstwy sczepnej” lub gruntu pod nastepne warstwy izolacji. Moze
takze by¢ stosowany samodzielnie jako izolacja przeciwwilgociowa. Nadaje sie do
stosowania na podtoza betonowe, cementowe (tynki tradycyjne) oraz na papy
asfaltowe z wylugowanym czesciowo asfaltem i/lub resztkami posypki. Nie stosowac
wewngtrz pomieszczen oraz na podtoza zawilgocone.

Roztwor asfaltowy do stosowania jako srodek gruntujgcy pod powtoki izolacyjne na
zewnatrz oraz wewnatrz budynkéw (w pomieszczeniach sanitarnych, ubikacjach,
tazienkach, piwnicach, garazach itp.) jako samodzielna powtoka. Do stosowania na
podtozach cementowych (beton, tradycyjne tynki). Nie stosowa¢ w pomieszczeniach
przeznaczonych na staty pobyt ludzi (pokoje mieszkalne, izby lekcyjne) oraz na
zawilgocone podtoza.

Lepik asfaltowy, pétciekty, bez wypetniaczy, do stosowania na zimno, stanowi
samodzielng zewnetrzng powtoke izolacyjng. Po wyschnieciu tworzy zwigzang

z poditozem, elastyczng powtoke. Jest réowniez stosowany do klejenia papy

w wielopowtokowych poziomych izolacjach. Nie stosowac na zewnatrz.

2.4. Dyspersyjna masa uszczelniajgca — folia w ptynie

Folia w ptynie to wysokojakosciowa, bezrozpuszczalnikowa masa sktadajgca sie z
wodnej dyspersiji tworzyw sztucznych. Charakteryzuje sie dobrg przyczepnoscig do
réznego rodzaju podtozy oraz znaczng elastycznoscig i nadaje sie do
bezposredniego oktadania ptytkami ceramicznymi.

Elastyczna, gotowa do uzycia, dajgca sie nanosi¢ watkiem, ptynna folia
uszczelniajgca na bazie dyspersji tworzyw sztucznych

Uboga w rozpuszczalnik, dajgca sie rozprowadzac watkiem, ptynna folia
uszczelniajgca. Po wyschnieciu daje elastyczne (podobne do gumy), wodoszczelne
uszczelnienie powierzchniowe w pomieszczeniach mokrych i wilgotnych. Preparat
musi mie¢ nastepujgce wtasciwosci:

- wodoszczelny

- fatwa i bezproblemowa obrdbka

- naktadanie bezposrednio z pojemnika

- bardzo elastyczny (rozciggliwosc ok. 310%).

Musi spetnia¢ wymagania stawiane |, Il i lll klasie obcigzen wilgocig zawartych w
karcie technicznej "Badanie materiatow i systemow uszczelniajgcych" - stan na
wrzesien 1995 roku.

2.5. Papa asfaltowa zgrzewalna podktadowa na hartowanej wtokninie poliestrowe;j
SBS.

Papa kauczukowo-zywiczno-asfaltowa typu T, na osnowie z wtdkniny poliestrowej o
gramaturze 250 g/m2, z asfaltem modyfikowanym elastomerami oraz dodatkami
przeciwko korozji biologicznej i przerastaniu korzeni, strona wierzchnia papy
zabezpieczona folig, strona spodnia papy profilowana w technologii SBS.

2.6. Folia kubetkowa z polietylenu wysokiej gestosci HD-PE.
Sprzet.
Roboty wykonywac recznie przy uzyciu odpowiedniego, sprawnego sprzetu.

Transport.
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Materiat i sprzet przewozi¢ dowolnym, sprawnym technicznie srodkiem
transportowym.

Wykonanie robét.

5.1. Podtoze musi by¢ niezmrozone, nosne, réwne i wolne od smoty, rakow i
rozwartych rys, zadzioréw oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy
sfazowac za$ wyoblenia odpowiednio zaokraglic.

W przypadku wody pod cisnieniem zelbet musi spetnia¢ norme DIN 1045.

Mur i inne podtoza nie powinny posiadac, przy wodzie dziatajgcej pod ciSnieniem, rys
o szer. powyzej 1 mm. Mozna stosowac na suchym i lekko wilgotnym, lecz chtonnym
podtozu. Wilgotne podtoze wydtuza czas twardnienia.

Istniejgce grubowarstwowe uszczelnienia i malarskie powtoki bitumiczne np. stare,
kryjace (naktadane na zimno lub gorgco) powtoki nadajg sie jako podtoze o ile
wykazujg wystarczajgcag wytrzymatos¢ do przyjecia nowej warstwy uszczelniajgce;j.
Obrobke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki
zaprawy, krawedzie posadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi.
Wystajgce czesci nalezy potraktowac ze szczegd6lng pieczotowitoscig. Mleczko
cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajgce przyczepnosé czesci nalezy usungé

z catej powierzchni za pomocg odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki
diamentowe;.

Nastepnie nanosi¢ materiat izolacyjny za pomocg szczotki.

Folia polietylenowa uktadana jest na odpowiednio przygotowana powierzchnie

z zachowaniem odpowiedniej zaktadki ( ok. 20 cm). Folia paroszczelna
przytwierdzana jest do konstrukcji dachu.

Przed natozeniem folii ptynnej nalezy przeszlifowac powierzchnie papierem sciernym,
mechanicznie w jednym przejsciu a nastepnie bardzo starannie odkurzy¢ izolowang
powierzchnie oraz zagruntowac.

Uszczelnienie podtogi i Scian nalezy wykonaé w postaci szczelnej wanny, z
zastosowaniem tasmy i naroznych ksztattek uszczelniajgcych na styku podtoga-
Sciana. Powloke izolacyjng naktada¢ warstwg o rownomiernej grubosci na
odpowiednio przygotowane podtoze. llos¢ naktadanych warstw i fgczna grubosc¢
powtoki musi odpowiadac¢ wytycznym producenta.

Folie wyttaczang (membrane kubetkowg) uktada sie wyttoczeniami skierowanymi w
strone Sciany fundamentowej. W takim uktadzie folia separuje grunt od muru, zas
pustka powietrzna pozwala scianie "oddychac". Folie mocuje sie do podtoza
gwozdziami lub kotkami stosujgc podktadki uszczelniajgce. Miejscami mocowania folii
sg ich strefy wyttoczen (punkty bezposrednio przylegajgce do Sciany).

Przy wysoko podchodzgcych wodach gruntowych mozna zastosowaé odwrotng
wersje utozenia folii wyttaczanej z dodatkowym uzyciem geowtdkniny sepracyjnej (ten
sposob stosuje sie np. do hydroizolacji i odwodnien przyczotkow mostéw). W takim
przypadku folie wyttaczang mocuje sie do Sciany z jej ptaskiej strony (wyttoczenia
skierowane sg od $ciany) i jej powierzchnie nakrywa geowtdkning od strony gruntu.
Geowtoknina separuje grunt. Szczelina pomiedzy nig a wyttoczeniami folii wody
gruntowe umozliwia swobodny odptyw wdd do zainstalowanych rur systemu
drenarskiego.

Sama folia wyttaczana nie stanowi samoistnej hydroizolacji. Folia stanowi tylko
ochrone i wspomaga istniejgcg hydroizolacje.

Kontrola jakosci.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- prawidtowosci wykonania miejsc szczegolnych takich jak szczeliny dylatacyjne,
uszczelnienia potgczen itp.

- wtasciwego pod wzgledem grubosci potozenia materiatu izolacyjnego (kontrola
grubos$ci nakfadanej warstwy w stanie Swiezym nastepuje poprzez pomiar ilosci
zuzytego materiatu oraz pomiar grubosci swiezej powtoki).
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10.

- kontrola wyschniecia.
Obmiar robét.

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowg robot jest:
- m? izolowanej powierzchni

Odbiér robét.

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Odbidr robdt polega na sprawdzeniu doktadnosci wykonania uszczelnien zgodnie
z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami.

Podstawa ptatnosci.

Ogdlne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegolnych pozyciji zawartych w
kosztorysie ofertowym, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Przepisy zwigzane.

PN —69/B — 10260  Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN —74/B — 24622  Roztwor asfaltowy do gruntowania
PN —-77/B — 27604  Materiaty izolacji przeciwwilgociowej
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1.2.

1.3.

1.4

1.5.

SST 08 45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne, niz dachowe
Izolacje cieplne

Wstep

. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru izolacji cieplnej z styropianu, wetny mineralne;j itp.

Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych pkt.1.1

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie prawidtowych zabezpieczen cieplnych
przegrdd budowlanych przy zastosowaniu produktéw bedgcych przedmiotem SST, a
przewidziane sg w dokumentacji projektowej. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatéw, ich zabudowg i umozliwiajgce ich prawidtowg eksploatacje zgodnie

z zatozeniami projektowymi.

Zakres robo6t objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie izolacji cieplnych z wetny mineralnej przegréd
budowlanych i izolacji akustyczno-ciepinej posadzki z ptyt styropianowych.

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

Ogdlne wymagania dotyczgce robaot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdét, za ich zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materialy.
2.1. Styropian.

Na powierzchni ptyt styropianowych nie powinno by¢ kawern gtebszych niz 5 mm.
Krawedzi powinny byc¢ proste i nie uszkodzone. Struktura ptyt winna by¢ jednorodna
na catej powierzchni. Granulki powinny by¢ doktadnie ze sobg potgczone tak, aby nie
mozna byto oddzieli¢ ich od siebie. Styropian powinien wykazywac¢ odpornos¢ na
dziatanie temperatury do 80°C. Ptyty styropianowe nalezy transportowac i
przechowywac pod przykryciem i z dala od zrodet ognia.

- Styropian samogasngcy odmiany FS30 do izolacji posadzek przyziemia, FS20 na
ptyty betonowe, stropow, FS15 do izolacji Scian nadziemia.

- Wymagania:

Ptyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0.5+3.6msprzy czym wysokosc¢
stosu nie powinna by¢ wieksza niz 1.20m. na opakowaniu powinna by¢ naklejona
etykieta zawierajgca nazwe zakfadu, oznaczenie nr partii, date produkciji, ilos¢ i
pieczatke pakowacza.

- Styropian do ocieplania ptyt betonowych, stropodachow stosowac ptyty o gestosci
min. 25 kg/m?.

Ptyty powinny posiada¢ barwe granulek wstepnie spienionych. Dopuszczalne jest
nastepujgce wystepowanie uszkodzen miejscowych:

-dla ptyt o grubosci do 30mm - wgnioty i uszkodzenia o gtebokosci do 4mm;

-dla ptyt o gr. powyzej 30mm - uszkodzenia o gtebokosci do 5mm.
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tgczna powierzchnia wad materiatu nie moze przekracza¢ 50cm?, a powierzchnia
najwiekszej dopuszczalnej wady 10cm?. ptyty z materiatu termoizolacyjnego powinny
mie¢ regularny ksztatt, nieuszkodzone narozniki, jednorodng powierzchnig, proste
krawedzie. Wymiary ptyt i dopuszczalne odchyiki:

- ptyty o dt. 3000, 2000, 1500, 1000 i 500mm - dopuszczalne odchytki +0.5%;

- ptyty o szer. 1200, 1000, 600, 500mm - dopuszczalne odchytki +1.5%;

-ptyty o gr. 20+50mm (co 10mm) - dopuszczalne odchytki £0.5%;

- Przechowywanie.

Ptyty styropianowe nalezy magazynowac w sposéb chronigcy od zawilgocenia tak w
czasie skfadowania jak i wbudowywania. Ptyty styropianowe przechowywaé

z dala od zrédet ognia.

2.2. Wetna mineralna

W postaci ptyt, filcéw i mat z wetny kamiennej o ciezarze objeto$ciowym 40,0 kg/m?
przeznaczona do izolacji cieplnej i akustycznej stropodachow wentylowanych,
poddaszy, stropow, $cian itp.

Wymagania:

- wilgotno$¢ wetny max. 2% suchej masy,

- ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardosc i $cisliwos¢

Piyty z wetny mineralnej do izolacji, jako ocieplenie stropu i $cian

Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta AD 0,040 W/mK

Sita Sciskajgca pod obcigzeniem punktowym dajgcym odksztatcenie 5 mm PL(5)
=800 N

Naprezenie Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym dla ptyty CS(10) =270 kPa
Naprezenie sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym dla warstwy wierzchniej
ptyty CS(10) 290 kPa

Wytrzymatos¢ na rozcigganie sitg prostopadtg do powierzchni TR 210 kPa
Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonej temperaturze DS(70,-)

Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonych warunkach <1%

temperaturowych (70 - C) i wilgotnosciowych (90%)

DS(70,90)

Dtugotrwata nasigkliwos¢ wodg WL(P) < 3 kg/m2

Krokotrwata nasigkliwos¢ wodg WS < 1 kg/m2

Obcigzenie charakterystyczne ciezarem wtasnym 1,70-1,55 kN/m3

Klasa reakcji na ogien A1

Zastosowane materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom norm i Swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. W szczegdlnosci powinny odznaczac
sie:

a) niskim wspotczynnikiem przewodnosci cieplnej

b) matg gestoscig objetosciowg

c) matg wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania

d) duza trwatoscig i niezmiennoscig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu
e) odpornos¢ na wptywy biologiczne

f) odpornos¢ na preparaty chemiczne, z ktérych sie stykajg

g) brakiem wydzielania substancji toksycznych

Zaleznie od zastosowania uzyte materiaty powinny mie¢ dostateczng wytrzymatosc
na dziatanie obcigzenia uzytkowego oraz wymagang odpornos¢ ogniows.

Sprzet.
Roboty wykonywac recznie przy uzyciu odpowiedniego, sprawnego sprzetu.
Transport.

Materiat i sprzet przewozi¢ dowolnym, sprawnym technicznie srodkiem
transportowym.

Wykonanie robét.
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Podtoze musi by¢ niezmrozone, nosne, rowne i wolne od smoty, rakow i rozwartych
rys, zadzioréw oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowac zas
wyoblenia odpowiednio zaokraglic.

Rodzaj i grubo$¢ materiatu izolacji cieplnej albo przeciwdzwiekowej wykona¢ zgodnie
z projektem budowlanym konstrukcji podtogi.

Izolacja cieplna lub przeciwdzwiekowa w konstrukcji podtogi powinna by¢ wykonana
z materiatébw w stanie powietrznosuchym. Izolacje z materiatéw nasigkliwych powinny
by¢ chronione przed zwiekszaniem stanu wilgotnosci w czasie wykonywania robot i
po ich zakonczeniu. Izolacja cieplna lub przeciwdzwiekowa w konstrukcji podtogi
powinna by¢ utozona szczelnie oraz w taki sposéb, aby zapobiec tworzeniu sie
mostkow cieplnych lub dzwiekoszczelnych. I1zolacje wykonywane z ptyt powinny by¢é
uktadane na spoine mijana.

Utozona warstwa izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej powinna by¢ chroniona w
czasie dalszych robot przed uszkodzeniami. Roboty te powinny by¢ tak
organizowane, aby ruch pieszy lub transport materiatéw, nie odbywat sie po
powierzchni warstwy izolacyjnej, lecz na utozonych na niej deskach lub pomostach
Materiaty uzyte do wykonania izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych i posiada¢ swiadectwa i atesty
dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Materiaty izolacyjne nalezy uktada¢ na podtozu ktérego wilgotnos¢ nie moze
przekracza¢ 3% lub na izolacji przeciwwilgociowej lub paroszczelne;j.

Ptyt styropianowych nie wolno uktada¢ na izolacjach z materiatéw wydzielajgcych
substancje organiczne, rozpuszczajgce polistyren. W szczegdlnosci piyty
styropianowe nie mogg by¢ uktadane na powlokach izolacyjnych wykonanych z
roztwordw asfaltowych stosowanych na zimno, a takze nie powinny by¢ przykrywane
papa. Ptyty styropianowe mogg by¢ natomiast uktadane na powtokach z lepikow
asfaltowych stosowanych na gorgco lub przyklejane tymi lepikami oraz na izolacjach
z folii z tworzyw sztucznych.

Podtoze pod izolacje cieplng lub przeciwdzwiekowg powinno by¢ réwne i poziome.
W przypadku nierownosci przekraczajgcych £ 5 mm podtoze powinno by¢
wyréwnane. Jako warstwa wyrdwnawcza moze by¢ zastosowana warstwa suchego
piasku o grubosci 1+2 cm

Przed rozpoczeciem ukfadania izolacji przeciwdzwiekowej na stropie nalezy umiesci¢
pasek materiatu izolacyjnego o szerokosci réwnej wysokosci konstrukcji podtfogi.
Pasek powinien by¢ punktowo przymocowany do sSciany.

Kontrola jakosci.
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Obmiar robét.

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowg robot jest:
- m? izolowanej powierzchni

Odbiér robét.

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Odbidr robdt polega na sprawdzeniu doktadnosci wykonania uszczelnien zgodnie
z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami.

Podstawa ptatnosci.

Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych

w kosztorysie ofertowym, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich
opisie.
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10. Przepisy zwigzane.

PN —B — 20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie
Norma PN-EN 13162

Certyfikat CE 1390-CPR-0168/09/P; 1415-CPR-3-(C-7/2010); 1390-CPR 0102/
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SST 09 45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne, niz dachowe
45262500-6 Roboty murarskie

Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robot murowych z materiatdw ceramicznych i
betonowych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych pkt.1.1

1.3. Zakres robo6t objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robot zwigzanych z wznoszeniem muréw
z cegty petnej, klinkierowej, pustakow z materiatéw poryzowanych a takze kominéw
z pustakow ceramicznych.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materialy.
2.1. Woda zarobowa do betonu wg PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje, mut oraz inne zanieczyszczenia.

2.2. Wyroby ceramiczne i betonowe.

Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996.

- wymiary 25 x 12 x 6,5 cm,

- masa 4,0-4,5 kg,

- dopuszczalna ilos¢ cegiet potdwkowych, peknietych do 10% ilosci badanych,
- nasigkliwos¢ — do 16%,

- wytrzymatos¢ na Sciskanie 15 MPa,

Bloczki betonowe

- M6 - 38x25x14 cm lub 38x25x12,

- M4 - 25x25x14 cm lub 25x12x14,

- wytrzymatos¢ na sciskanie rowna badz wieksza od kl. 10 Mpa,
- nasigkliwo$¢ wagowa do 10%,

- odpornosc¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach - brak uszkodzen.
- bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

Pustaki ceramiczne o gr. 25 cm.
Pustak ceramiczny szczelinowy z otworami rozmieszczonymi szeregowo i
skierowanymi prostopadle do powierzchni uktadania pustakéw w murze.
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Pustak powinien posiadac drgzenia prostokatne, rozstawione przemiennie: w jednym
rzedzie 2 skrajne szczeliny krétsze i 1 sSrodkowa dtuzsza, a w drugim rzedzie 2
szczeliny dtuzsze. Powierzchnia szczelin — 42%, liczba rzedow — 11.

Powierzchnia zewnetrzna pustakéw powinna posiadac rowki w celu zwiekszenia
przyczepnosci do zaprawy.

Dopuszczalne odchylenia wymiarowe wynosza:

» dlugos¢ £ 6mm

= szeroko$¢ £ 5mm

= wysoko$¢ £ 5mm

2.3. Zaprawa budowlana cementowo -wapienna.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy skfadnikéw zaprawy dla marki 30:

1:1:6 albo 1:1:7 ( cement : wapno : piasek ).

Przygotowanie zaprawa do robét murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci aby mogta by¢ zuzyta mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. okoto 3 godz.

Do zaprawa cementowo-wapiennych nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalny.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 32,5 oraz cement hutniczy 32,5 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+ 5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone
lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna

i zanieczyszczeh obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobra¢ doswiadczalnie,
w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Sprzet.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu okreslono i podano w Ogolnej Specyfikacii
Techniczne,.

Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu okreslono i podano w Ogdlnej Specyfikaciji
Technicznej. Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportowymi.

Wykonanie robét.

5.1. Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania

i grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodno$éci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokdw i otworéw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nos$ne. Scianki dziatowe grubosci
ponizej 1 cegty nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtébwnych.
¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rwnomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu
potgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia
zazebione kohcowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg sucha, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed
utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem
murow.

f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0°C.

g) Projektowane $ciany no$ne i zamurowania tgczy¢ z istniejgcymi prefabrykatami za
pomocg dwdch pretow fi. 8 mm co trzecia warstwa osadzonych w scianie zelbetowej
na kotki rozporowe.
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h) Scianki zbroié¢ bednarkg 20x1.5 mm co trzecia spoina

5.2. Mury z cegty petnej

Spoiny w murach ceglanych.

-12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubosé¢
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W Scianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.

Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz
15% catkowitej liczby cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy
przestrzega¢ zasady, ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego
wymiaru.

b) Potgczenie murdw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet

o grubosci roznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywaé na strzepia zazebione
boczne.

5.3. Mury z cegty dziurawki

Mury z cegty dziurawki nalezy wykonywac¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z
cegty petnej. W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach
dymowych nalezy stosowac¢ normalna cegte petna.

5.4. Mury z bloczkéw z betonu komérkowego

Przed przystgpieniem do murowania kolejnych warstw muru, poprzednia warstwe
bloczkéw nalezy przeszlifowa¢ w celu wyeliminowania ewentualnych drobnych
nierownosci i uzyskania ptaszczyzny poziomej. Stuzy do tego packa do szlifowania -
w przypadku bloczkéw odmian 0.35 i 0.4 lub strug - w przypadku odmian 0.5 0,6.
Nastepnie, po starannym usunieciu pytu powstatego na skutek szlifowania, ustawia
sie bloczki narozne, rozcigga pomiedzy nimi sznur murarski i analogicznie jak

w przypadku pierwszej warstwy uzupetnia bloczki.

Zaprawe naktada sie na powierzchnie wmurowanych bloczkéw przy pomocy kielni

0 szerokosci rownej szerokosci bloczkow (grubosci muru). Zgbkowana krawedz
kielni pozwala na wykonanie spoiny o tej samej grubosci na kazdej warstwie muru.
Jednorazowo naktada sie warstwe zaprawy nie dtuzsza niz okoto 3 m, aby zapobiec
stosunkowo szybkiemu jej wysychaniu.

Mury z bloczkow z pidrem i wpustem wykonuje sie w zasadzie bez wypetniania
zaprawa spoin pionowych. Wystepuja jednak miejsca wymagajgce wypetniania tych
spoin. Sg to wszystkie styki, w ktorych pidro i wpust nie tacza sie ze soba. Nalezg do
nich miedzy innymi:

-naroza scian, w ktorych powierzchnia czotowa z wpustem tgczy sie z powierzchnig
boczng bloczka.

-spoiny bloczkow przycietych z dtugosci dla wypetnienia ostatniego odcinka Sciany.
W murach wykonywanych z bloczkéw z gtadkimi powierzchniami czotowymi spoiny
pionowe muszg by¢ wypetniane zaprawg. Przy ukfadaniu kolejnych warstw muru
nalezy zwrdci¢ uwage, aby spoiny pionowe w poszczegolnych warstwach mijaty sie o
co najmniej 80 mm. Dociete fragmenty bloczka ukfadane przy zakonczeniach sciany -
np. na krawedzi otworu - nie mogg by¢ krétsze niz 115 mm. Kolejne warstwy muru
nalezy kontrolowac za pomocg poziomnicy.

5.4. Mury z pustakéw ceramicznych

Pustaki w murze nalezy uktadac tak, aby znajdujgce sie w nich szczeliny miaty
kierunek pionowy. Bloczki i cegly przed utozeniem w murze zaleca sie nawilzac przez
polewanie wodg. Przed przystgpieniem do murowania pustaki nalezy oczysci¢ z
kurzu. Wigzanie w murze zgodne z zasadami wigzania cegty petnej czyli wigzanie
pustakow w murze powinno zapewni¢ przykrywanie spoin pionowych dolnej warstwy
z przesunieciem pustakéw obu warstw wzgledem siebie nie mniej niz o 5 cm.
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10.

Murowanie $cian rozpoczynac od wytrasowania lica scian na scianach bocznych,
suficie i stropie z wyznaczeniem ewentualnych otworéw. Po ustawieniu i
wypoziomowaniu oscieznic drzwiowych uktada sie pierwszg warstwe w takim
potozeniu, aby dtuzsza krawedz byta utozona poziomo. Pod $ciankg uktada sie pasek

papy o szerokosci ok. 30 cm, ktory wywija sie na scianke podczas wylewania
podtoza.

Kontrola jakosci.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Obmiar robét.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowg robdt jest:
- m? §ciany

Odbiér robot.
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Podstawa ptatnosci.
Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Zaptacie podlega ustalona ilos¢ robét w jednostkach podanych w pkt.7.

Przepisy zwigzane.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki

PN-86/B-30020 Wapno

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy
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SST 10 45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych

oraz podobne roboty
Pokrycie dachowe i obrébki blacharskie

Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej,
obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych pkt.1.1

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych tzn.:

- obrobki blacharskie,

- rynny i rury spustowe

- pokrycie dachowe z papy termozgrzewalnej

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdét, za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materialy.
2.1. Blacha ocynkowana powlekana.

2.2. Rynny.

Rynny z blachy ocynkowanej prostokgtne 131/63 mm odpowiednimi akcesoriami tj.:
- narozniki, ztaczki, denka, leje spustowe i uchwyty.

2.3. Rury spustowe prostokatne z blachy ocynkowanej 70/80 mm.

2.4. Papa podkfadowa na welonie szklanym wg. PN-EN 13707:2006.

Papa na osnowie ze stabilizowanej, kompozytowej wtokniny poliestrowej z
obustronng powtokg z masy asfaltowej: z asfaltu modyfikowanego SBS z
wypetniaczem mineralnym. Strona wierzchnia jest profilowana i pokryta folig z
tworzywa sztucznego, strona spodnia zabezpieczona jest drobnoziarnistg posypka
mineralng. Papa produkowana jest wg technologii ,Szybki Profil SBS

Reakcja na ogien — klasa E

Wodoszczelnos¢ — 10 kPA

Max. sita rozciggajgca wzdtuz — 750 +/- 200 N/50 mm

Max. sita rozciggajaca w poprzek — 550 +/- 200 N/50 mm

Wydtuzenie wzdtuz — 45 +/- 10%

Wydtuzenie w poprzek — 45 +/- 10%

Wytrzymatos¢ na rozdzieranie (gwozdziem) wzdtuz - 275 +/- 50 N
Wytrzymatos¢ na rozdzieranie (gwozdziem) w poprzek - 275 +/- 50 N

2.4. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia
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Papa na osnowie z kompozytu szklanego z obustronng powtokg z masy asfaltowej: z
asfaltu modyfikowanego SBS z wypetniaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta
jest gruboziarnistg posypka mineralng oraz wzdtuz jednej krawedzi natozony jest
pasek folii 0 szerokosci ok. 80 mm, strona spodnia jest profilowana i zabezpieczona
folig z tworzywa sztucznego. Papa produkowana jest wg technologii ,Szybki Profil
SBS”.

Grubosc 5,0 mm +/- 6,2%

Wodoszczelnosé — wodoszczelna przy cisnieniu 60 kPA

Reakcja na ogien — klasa E

Max. sita rozciggajgca wzdtuz — 850 +/- 100 N/50 mm

Max. sita rozciggajaca w poprzek — 700 +/- 100 N/50 mm

Przenikanie pary wodnej — u = 20 000

Odpornosc¢ na dziatanie ognia zew. - Broof(t1)

Sprzet.
Roboty wykonywacé recznie przy uzyciu odpowiedniego, sprawnego sprzetu.
Transport.

Materiat i sprzet przewozi¢ dowolnym, sprawnym technicznie srodkiem
transportowym.

Wykonanie robét.

5.1. Pokrycie potaci papg termozgrzewalng

Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej sprawdzi¢
poziomy osadzenia wpustow dachowych, wielkos¢ spadkoéw dachu oraz ilosci przerw
dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegdlnych
pasow papy na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu
pokrycia z rozplanowaniem pasow papy szczegolnie przy bardziej skomplikowanych
ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie
materiatow.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie
nizszej niz:

- 0°C w przypadku pap modyfikujgcych SBS

- +5°C w przypadku pap oksydowanych

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki
bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C ) i wynoszone na
dach bezposrednio przed zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej
oblodzenia, podczas opaddw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéw i innego
oprzyrzagdowania, a takze od wstepnego wykonania obrobek detali dachowych
(ogniomurdw, kominow, swietlikow itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej
podktadowej. Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami
réwnolegtymi do okapu, przy wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z
uwagi na powodowang duzg masg mozliwos¢ osuwania sie uktadanych paséw
podczas grzewania). Minimalny spadek dachu powinien by¢ taki, aby nawet po
ugieciu elementow konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne odprowadzenie wody. Z
tego tez wzgledu nachylenie potaci dachowej nie powinno by¢ mniejsze niz 1%, ale
zaleca sie, aby tam gdzie jest to mozliwe przewidzie¢ wieksze spadki.

Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w ktéorym bedzie zgrzewana, a
nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zakfadu) i ewentualnym koniecznym
przypieciu zwing¢ jg z dwoch koncow srodka. Miejsca zaktaddw na utozonym
wczesniej pasie papy (z ktorym tgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzacé
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palnikiem i przeciggna¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci
zaktadu (12 — 15 cm)

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz
spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z
jednoczesnym powolnym i rwnomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te
czynnosc, cofajgc sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy
asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu. W przypadku gdy
wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zakfad,
uzywajgc watka dociskowego z silikonowg rolkg. Site docisku rolki do papy nalezy tak
dobrac, aby pojawit sie wyptyw masy o zgdanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna
predkosc¢ przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowej
szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej swiadczy o niefachowym
zgrzaniu papy.

Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zaktady:

- podtuzny 8 cm

- poprzeczny 12-15 cm

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie

z kierunkiem najczesciej wystepujgcych w okolicy wiatrow. Zaktady nalezy
wykonywac ze szczego6lng starannoscig. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu
nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania zgrzewéw. Miejsca zle zgrzane nalezy
podgrzac (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy masy
asfaltowej mozna posypac posypka w kolorze porycia w celu poprawienia estetyki
dachu.

W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie tak aby zaktady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby
unikng¢ zgrubien papy na zaktadach, zaleca sie przyciecie naroznikdw uktadanych
pasow papy lezgcych na spodzie zaktadu pod katem 45°.

5.2. Obrébki kominow.

Wokot komindw za pomoca kleju bitumicznego mocujemy izokliny. Pas tynku (szer.
20 cm) nad izoklinem gruntujemy preparatem gruntujgcym bitumicznym. Na izoklin
wklejamy pas papy podktadowej szer. ok. 50 cm (typ I) z wywinieciem na komin i
pota¢ po 15 cm. podobne wywiniecie na komin ale o szer. 20 cm musi by¢ wykonane
z papy nawierzchniowej (typ Il). Pape nawierzchniowg zakahczamy na pow. komina
listwg dociskowg dodatkowo uszczelniong klejem bitumicznym.

5.3. Obrébki ogniomurow.

Po usunieciu starej obrébki naprawiamy i gruntujemy poziomg i pionowg czesc¢
ogniomuru. W narozniku ogniomuru montujemy izokliny. Na krawedzi ogniomuru (od
strony zewnetrznej) montujemy kapinos o szer. 25 cm. Na ogniomur od kapinosa do
izoklinu z wywinieciem 15 cm na pofa¢ wygrzewamy pape podkiadowg (typ I) a
nastepnie nawierzchniowa.

5.4. Obrébki blacharskie powinny by¢ przed wgrzaniem papy zagruntowane
roztworem bitumicznym.

5.5. Obroébki blacharskie z blachy tytanowo-cynkowej o grubosci od 0,5 mm do 0,7
mm mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej niz —
15°C. Robot nie mozna wykonywacé na oblodzonych podtozach.

5.6. Przy wykonaniu nalezy pamietacC o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie
ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw
wody z obszaru dylatacji.

5.7. W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe o wyregulowanym spadku podtuznym.
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5.8. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych
powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu. Rynny y
rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-
EN612:1999, uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN
1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999.

5.9. Rury spustowe.

Rury spustowe mocowac¢ do $ciany uchwytami, rozstawionymi w odstepach max.

3 m. Uchwyty mocowac w sposéb trwaty poprzez wbicie trzpienia w spoiny muru lub
osadzenie na zaprawie cementowej w uprzednio wykutych gniazdach.

Rury spustowe odprowadzajgce wode deszczowg do kanalizacji powinny by¢
wpuszczone do rury kanalizacji deszczowej na gtebokosc kielicha.

5.9. Pokrycie trzywarstwowe z papy asfaltowej zgrzewalnej.

Pokrycie z papy asfaltowej zgrzewalnej moze by¢ wykonywane na potaciach
dachowych o pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999, tzn. od
1% do 20% na podtozu:

- betonowym,

- podtozu drewnianym,

- ptycie ze styropianu lub wetny mineralne;j.

Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podtoza oraz
sklejania jej warstw metodg zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni
papy ptomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowej. Przy
przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomocg palnika na gaz propan-butan nalezy prze-
strzegac¢ nastepujgcych zasad:

- palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposob, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze
i wstege papy od strony przektadki antyadhezyjnej;

- w celu uniknigcia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, a
ptomien palnika powinien by¢ ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy po-
wiokowej,

- niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzgce do nadmiernego
sptywu masy asfaltowej lub jej zapalenia,

- fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg asfaltowg nalezy natychmiast docisngé
do ogrzewanego podtoza watkiem o dtugosci rownej szerokosci pasma papy.

Kontrola jakosci.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej p.7
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- Jakosci zastosowanych materiatow,

- Doktadnosci wykonania robét dekarskich,

- Jakosci potgczen elementéw dachu i jego orynnowania,

- Zgodnosci wykonanych prac dekarskich z dokumentacjg projektowa,

- Estetyki wykonania roboét dekarskich.

W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci
prowadzenia robét dekarskich z projektem organizacji robot i przepisami BIOZ.

6.2. Kontrola jakosci materiatdbw zastosowanych do robot dekarskich.

Inspektor nadzoru inwestorskiego powinien mie¢ dostep i prawo do kontroli
wszystkich atestow i certyfikatdéw materiatow wykorzystywanych do robét objetych
niniejszym dziatem.

Obmiar robét.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowg robdt jest:
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- m?pokrytej powierzchni
- mb wykonanych rynien lub rur spustowych.

Odbiér robét.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Odbidr czesciowy robdt powinien obejmowac sprawdzenie doktadnosci wykonania

obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych.

Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,

- sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,

- sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,

- sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami,

Rury spustowe montowac po sprawdzeniu droznosci kanalizacji deszczowe.

Podstawe do obmiaru wykonania robét pokrywczych z dachéwki ceramicznej stanowi

stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi

zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

Ogdlne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych.

Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do

Ktorych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbior czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- dziennika budowy,

- jakosci zastosowanych materiatéw,

- doktadnoséci wykonania poszczegdlinych warstw,

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Badania korncowe nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbioér czesciowy podtoza
oraz poszczegolnych warstw lub fragmentdéw pokrycia,

- zapisy dotyczgce wykonania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych
materiatow,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktére powinny zawierac:

1) zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

2) stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z dokumentacja,

3) spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi.

Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i

obrébek blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze

wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami

Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg

pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, roboty mogg by¢ nie

odebrane. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- Poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- Jezeli odchylenia od wymagah nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i
trwatosci elementu, obnizy¢ cene pokrycia,

- W przypadku, gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ wykonane
elementy i ponownie wykonac roboty.

Podstawa ptatnosci.
Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Obrobki blacharskie.

Zaptacie podlega ustalona ilo$¢ wykonanych obrébek w ,m?’ na podstawie ceny
jednostkowej z kosztorysu ofertowego.
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Rynny i rury spustowe.

Zaptacie podlega ustalona ilos¢ wykonanych rur i rynien w ,mb” na podstawie ceny

jednostkowej z kosztorysu ofertowego.

Przepisy zwigzane.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowanymi na gorgco.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;j.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym.

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywanej.
PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — cze$é C:
zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydany przez ITB —
Warszawa 2004 r.
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SST 11 45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne, niz dachowe
45262100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowan

Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce montazu i odbioru rusztowan.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych pkt.1.1

1.3. Zakres robo6t objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z montazem i ustawianiem rusztowan.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w Ogolnej Specyfikaciji Techniczne.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

1.5.1. Szczegdtowe wymagania dotyczgce robot

Badania ustawionych rusztowan z rur stalowych nalezy przeprowadzi¢ po
zakonczeniu robét montazowych w catosci lub jego czesci niezbednej do
prowadzenia robot.

Badanie powinno obejmowac sprawdzenie:

- wymagan ogoélnych,

- stanu podtoza,

- posadowienia rusztowania,

- wykonania ztgczy i stezen,

- zakotwien,

- pomostéw roboczych i zabezpieczajgcych,

- sprzetu komunikacyjnego i transportowego,

- urzgdzen piorunochronnych

Badania nalezy prowadzi¢ w sposéb podany w normie panstwowej na rusztowania

z rur stalowych.

Rusztowania nalezy uzna¢ za prawidtowe jezeli wszystkie badania daty pozytywny

wynik.

Montaz rusztowan;

- rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wiekszy jak 2,5 m,

- szeroko$¢ pomostu roboczego nie moze by¢é mniejsza od 0,7 m,

- wysokos¢ powtarzalnej kondygnacji nie wieksza od 2,5 m liczgc od wierzchu
pomostu jednej kondygnacji do wierzchu pomostu nastepnej,

- dopuszczalne odchytki wierzchotkow stojakdéw ram pionowych nie powinna by¢
wieksza niz 15 mm przy wysokosci rusztowania do 10 m i 25 mm przy wysokosci
rusztowania wiekszej niz 10 m,

- odchylenie od poziomu ram poziomych oraz podtuznic wzdtuz osi podtuznej
rusztowania nie moze by¢ wieksza niz +/- 50mm na catej dtugosci rusztowania, a
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ram poziomych i poprzecznic wzdtuz osi poprzecznej rusztowania +/- 20 mm,
- odchylenie od pionu ram w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz 10
mm.

Materialy.

2.1. Do wykonania rusztowan nalezy stosowac rury o gwarantowanych
wiasciwosciach

mechanicznych. Mogg to by¢ rury ze szwem lub bez szwu, czarne lub malowane o
grubosci scianki co najmniej 35 mm. Spoiny spawane nie powinny wykazywac
nadlewdw, niewtopienia, wtrgcen zuzlowych itd. | powinny by¢ odebrane przez
nadzor techniczny kierownika budowy.

Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu okreslono i podano w Ogolnej Specyfikacii
Techniczne,.

Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu okreslono i podano w Ogdlnej Specyfikaciji
Techniczne,.

Kontrola jakosci.
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Obmiar robét.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowi robét jest:

- m? ustawionego rusztowania.

Odbiér robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawa ptatnosci.

Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Zaptacie podlega ustalona ilo$¢ zamontowanego rusztowania w ,m?’ na podstawie
ceny jednostkowej z kosztorysu ofertowego.

Przepisy zwiagzane.
PN 78/M-47900.00 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat
i gldbwne parametry
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SST 12 45430000-0 Pokrywanie podtég i Scian
Gladz gipsowa

Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem gtadzi gipsowej.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych pkt.1.1

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie gtadzi gipsowe.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robaét, za ich zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materialy.

2.1. Gips do gtadzi i tynkow.

Nalezy zastosowac¢ gips szpachlowy:

- typu G stuzgcy do wyréwnywania i szpachlowania podtozy gipsowych, np. ptyt
gipsowych, tynkow gipsowych.

- typu B stosowany do wyrownywania podtozy wykonywanych z betonu, tynkow
cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podtozach.
Moze by¢ naktadany na gtadkie podtoze budowlane lub na odnawialne stare podtoze
tynkarskie. Wszystkie wyzej wymienione mieszanki podlegajg ocenie wtasciwosci
fizycznych i uzytkowych zgodnie z wymaganiami i metodami badawczymi
okreslonymi w normach:

- PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

- PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu okreslono i podano w Ogolnej Specyfikacii
Techniczne,.

Do wykonania robot z ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie narzedzia mechaniczne
takie jak wkretaki elektryczne, wiertarki elektryczne, mtotek elektryczny, mieszadto,
wycinarka otworow, osadzak kotkow, i gwozdzi wraz z nabojami, podnosnik ptyt.
Narzedzia reczne: mtotek z tbem kulistym, néz do ciecia ptyt, obcinarka do waskich
pasow z ptyt g-k, szpachla stalowa, paca stalowa, gilotyna do profili stalowych,
miotek gumowy, tata aluminiowa, poziomica aluminiowa, zdzierak do wyréwnywania
krawedzi ptyt, narzedzia Slusarskie, przymiar stolarski itp.

Transport.
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Ogdlne wymagania dotyczgce transportu okreslono i podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej. Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportowymi.

Wykonanie robét.

5.1. Gtadz gipsowa.

Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na $ciane rowng warstwg o grubosci 1-
5mm za pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie
dociskajgc materiat do podtoza. Mase naniesiong na sciane wyrownuje sie paca, a
po stwardnieniu ewentualne nierébwnosci mozna usunac, szlifujgc powierzchnie
odpowiednig siatkg lub papierem Sciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie
zaszpachlowac jak najcienszg warstwg i delikatnie przeszlifowaé. W przypadku gdy
nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikng¢ jednego szlifowania,
efekt ten mozna uzyskaé, stosujgc technologie ,mokre na mokre". Drugg warstwe
gtadzi nanosi sie wéwczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

Kontrola jakosci.
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Obmiar robét.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowg robdt jest:
- m*wykonanej oktadziny sufitu podwieszonego i $cianki z ptyt G-K.

Odbiér robot.

Ogdlne zasady odbioru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom robét zanikowych.

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt G-K od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej nie powinno by¢ wieksze niz Tmm/1m.

Podstawa ptatnosci.

Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Zaptacie podlega ustalona ilos¢ robét w jednostkach podanych w pkt.7.

Przepisy zwiazane.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.
PN-B-30042 : 1997 Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
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SST 13 45430000-0 Pokrywanie podtog i Scian
Podtogi z ptytek ceramicznych

Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem podtogowych
okfadzin z ptytek ceramicznych zgodnie z wymaganiami projektowymi.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych pkt.1.1

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich robét zwigzanych

z wykonaniem podfogowych okfadzin z ptytek ceramicznych zgodnie z wymaganiami
projektowymi.

Niniejsza specyfikacja obejmuje prace zwigzane z dostawg materiatéw,
przygotowaniem podtozy, przygotowaniem kleju, a takze pielegnacja powierzchni
w przypadku, gdy nalezy poprawi¢ wtasciwosci oktadziny narazonej na szczegolne
warunki eksploatacji.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:

- przygotowanie i dostawa materiatow,

- przygotowanie powierzchni pod oktadziny,

- zagruntowanie powierzchni pod oktadziny,

- przygotowanie kleju,

- inne roboty towarzyszgce

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Ogélnej Specyfikaciji Techniczne.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot, za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materialy.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow i ich zastosowania podano w Ogdlnej
Specyfikacji Technicznej.

2.1. Ptytki podtogowe — zgodnie z projektem.

Ptytki ceramiczne podtogowe zgodnie z wytycznymi w projekcie technicznym.
- nasigkliwos¢ - 0,1 %

- wytrzymatosé na zginanie — min. 40 MPa

- mrozoodpornosc¢ - mrozoodporne

- Scieralnos¢ — 4 klasa

2.2. Kleje.

Nalezy stosowac specjalne, elastyczne zaprawy klejowe oraz zaprawy do fugowania
przeznaczone do klejenia ptytek ceramicznych oraz ptytek typu gres.
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Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu okreslono i podano w Ogolnej Specyfikacii
Techniczne,.

Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu okreslono i podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej. Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportowymi.

Wykonanie robét.
5.1. Przygotowanie podtoza.

Jest to ogdét wymaganych proceséw i czynnosci w wyniku ktérych uzyskuje sie
podtoze czyste, mocne, no$ne, o trwatej powierzchni oraz pozbawione substancji
obnizajgcych przyczepnosé. Jastrychy cementowe muszg mieé¢ min. 28 dni i by¢
suche. Klej lub lepik powinien by¢ nanoszony rownomiernie, sukcesywnie na catej
powierzchni zagruntowanego uprzednio podkfadu warstewkg o odpowiedniegj
grubosci.

Aby zapobiec pekaniu, zarysowaniom i deformacjom ptyty grzewczej w ogrzewaniu
podtogowym, trzeba wzdtuz $cian utozy¢ tasme brzegowg oraz stosowac dylatacje.
Tasma brzegowa wykonana jest z miekkiej pianki poliuretanowej, do ktérej
przymocowana jest folia. Folie wykfada sie na izolacje cieplng, uszczelniajgc w ten
sposob miejsce pomiedzy tasmg i ptytg izolacyjng. Tadme montuje sie wzdtuz
wszystkich scian zewnetrznych oraz filarow.

Dylatacje trzeba stosowac:

- przy drzwiach,

- gdy podtoga ma powierzchnie ponad 40 m?,

- gdy jedna ze scian ma dtugosc¢ wiekszg niz 8 m,

- gdy stosunek dtugosci $cian wynosi 1:2,

- gdy pomieszczenie ma ztozony ksztatt, na przyktad litery L.

Dylatacja powinna przebiegac przez wszystkie warstwy: od izolacji cieplnej do
warstwy wykonczeniowej wigcznie. Szczeline wypetnia sie materiatem plastycznym —
np. specjalne tasmy dylatacyjne. Unika¢ prowadzenia rur grzejnych przez szczeline.
Tam, gdzie jest to konieczne, na przyktad przez prég drzwi, przewody grzejne nalezy
prowadzi¢ w rurach ostonowych, by umozliwi¢ im przemieszczanie sie.

Nalezy réwniez wykona¢ wygrzewanie jastrychu zmniejszajgce jego wilgotnos¢.
Podktad musi by¢ podgrzany po normalnym okresie wigzania, a przed potozeniem
wyktadziny podtogowej. Temperature w rurach grzejnych podwyzsza sie stopniowo.
Podczas podgrzewania podktad trzeba chroni¢ przed nastonecznieniem i
przeciggami. Zbyt wolne lub zbyt szybkie wygrzewanie ptyty grzewczej moze jg
uszkodzi¢.

Ptynny jastrych anhydrytowy, samopoziomujgcy o wysokim stopniu ptynnosci
pozwalajgcym uzyskac gtadkg powierzchnie i idealne otulenie instalacji ogrzewania
podtogowego.

Grubos¢ wylewki nad przewodami grzewczymi to ok. 15-20 mm.

Wspotczynnik przewodzenia ciepta — 1,6-2,0 [W/m*K] oraz niska porowatosc,
pozwalajgca na bardzo efektywne oddawanie ciepta pomieszczeniu.

Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej — ok. 0,012 [mm/m*K].

Wylewka daje mozliwo$¢ chodzenia po powierzchni po ok. 2 dniach, mozliwo$¢é
rozpoczecia dalszych prac budowlanych po ok. 2-4 dniach oraz mozliwos$¢
rozpoczecia ogrzewania podtogowego po ok. 7 dniach.

5.2. Plytki ceramiczne.

Bezposrednio przed ptytkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu i brudu
szczotkami oraz usungc¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substanc;ji
ttustych mozna usungc¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez
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wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy
zwilzy¢ wodg. Zaprawe klejowg nalezy nanosi¢ specjalng pacg grzebieniowa.
Szerokos¢ spoin miedzy ptytkami — 3- 5 mm nalezy wypetni¢ zaprawg spoinujgca.
W narozach wypuktych zastosowac listwy naroznikowe. Naroza wkleste zaleca sie
wypetia¢ odpowiednim silikonem. Ptytki ceramiczne zewnetrzne muszg by¢
mrozoodporne oraz antyposlizgowe.

Kontrola jakosci.
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej.
Obmiar robét.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowg robdt jest:
- m*wykonanej posadzki.

Odbiér robét.

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom robot zanikowych.

Odbidr robét polega na sprawdzeniu:

- odchytek w ptaszczyznach posadzki,

- zachowania geometrii katow,

- zgodnosci potozenia posadzki z dokumentacja,

- doktadnoséci prac wykonczeniowych w obrebie stykéw posadzki z innymi
elementami budynku lub wyposazenia pomieszczen.

Podstawa ptatnosci.

Ogdlne zasady ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Zaptacie podlega ustalona ilos¢ robdt w jednostkach podanych w pkt.7.

Przepisy zwigzane.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,

wiasciwosci i znakowanie

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki
odbioru.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
techniczne

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
Terminologia.
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SST 14 45410000-4 Tynkowanie

Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem tynkéw
wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych pkt.1.1

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robo6t zwigzanych z wykonaniem tynkow.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robaot.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Ogdlnej Specyfikaciji Techniczne.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot, za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materialy.
2.1. Woda zarobowa do betonu wg PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje, mut oraz inne zanieczyszczenia.

2.2. Piasek.

Piasek powinien spetnia¢c wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w
szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiardw tj. piasek drobnoziarnisty 0,25-0.5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich- Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.3. Spoiwa.
Cement, wapno i gips powinny spetniaé wymagania podane w polskich normach.
2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ zuzyta mozliwie wczes$ni
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 h.

Do zaprawa cementowo-wapiennych nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalny.
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Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 32,5 oraz cement hutniczy 32,5 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+ 5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna

i zanieczyszczeh obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobra¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5. Zaprawy budowlane wapienne.

Do zapraw wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub wapno gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna
pokarbidowego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek
niezgaszonego wapna i bez zanieczyszczen obcych.

Kolejnos¢ dozowania sktadnikow zaprawy przy mechanicznym mieszaniu powinna
by¢ nastepujgca: woda, piasek, wapno (lub ciasto wapienne). Zaprawa wapienna
powinna by¢ zuzyta w ciggu 8 godzin

Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu okreslono i podano w Ogolnej Specyfikacii
Techniczne,.

Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu okreslono i podano w Ogdlnej Specyfikaciji
Technicznej. Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportowymi.

Wykonanie robét.

5.1. Ogodlne zasady wykonania tynkéw.

Przed przystgpieniem do wykonania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowania
przebic¢ i bruzd, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpi¢ do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw
murow.

Tynki wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz + 5 ° C pod warunkiem, Ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia zwilzane wodg.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu i brudu
szczotkami oraz usungc¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji
ttustych mozna usungc¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez
wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy
zwilzy¢ woda.

Tynki trojwarstwowe powinny by¢ wykonane z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkéw wew. nalezy wykona¢ wg pasoéw i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosic¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu.

Nalezy stosowac zaprawy cem.-wap. W tynkach nienarazonych na zawilgocenie

o stosunku 1:1:4, a w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych o stosunku 1:1:2.
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10.

Zaprawy wapienne z ciasta wapiennego nalezy stosowac o skfadzie
objetosciowym1:3,5i 1:4,5 lub 1:1,5, 1:2 i1:3 a z wapna hydratyzowanego 1:3i 1:4
lub 1:1,1:2i11:2,5

Kontrola jakosci.
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Obmiar robét.

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowg robot jest:
- m?wykonanego tynku,

Odbiér robot.

Ogolne zasady odbioru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom robét zanikowych.

Odbior podtoza pod tynk nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem

do robdét tynkowych.

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady tynkéw:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwordw soli
przenikajgcych z podtoza, plesni itp.,

- trwate $lady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Podstawa ptatnosci.

Ogodlne zasady ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Zaptacie podlega ustalona ilos¢ robdt w jednostkach podanych w pkt.7.

Przepisy zwigzane.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki

PN-86/B-30020 Wapno

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
Odbiorze

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane
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SST 15 45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru stolarki okiennej i drzwiowe;.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych pkt.1.1

1.3. Zakres robo6t objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie montazu stolarki okiennej i drzwiowej.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materialy.

2.1. Stolarka aluminiowa.

- wspotczynnik przenikania ciepta U = 1,80 W/m?K,

- ramy z profili aluminiowych tréjkomorowych lakierowanych proszkowo
izolowanych termicznie przekfadka

- dla okien szklenie szktem zespolonym przezroczystym

- wypetnienia drzwi z blach aluminiowych x 2 z przektadkg termiczna z pianki
poliuretanowej. Blachy lakierowane proszkowo.

- drzwi zewnetrzne wyposazy¢ w samozamykacze

- w przypadku skrzydet podwadjnych, skrzydto gidbwne o szerokosci w swietle
przejscia min. 900mm.

- uszczelki przyszybowe i przymykowe z kauczuku syntetycznego EPDM

- dla drzwi : potrojne zawiasy na jednym skrzydle, zamki z wktadkg patentowa
i klamki obustronne.

Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu okreslono i podano w Ogolnej Specyfikacii
Techniczne,.

Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu okreslono i podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej. Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami
transportowymi. Elementy przeznaczone do transportu nalezy odpowiednio
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami

Wykonanie robét.
5.1. Przygotowanie o$ciezy.
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ przygotowania oscieza do
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10.

ktérego ma by¢ zamontowana oscieznica. W przypadku wystepujacych wad

w wykonaniu otworu drzwiowego nalezy oécieze tak przygotowac¢ aby mozliwy byt
montaz stolarki. Stolarke nalezy zamocowac w punktach rozmieszczonych po
obwodzie oscieza zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji montazu
producenta stolarki.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

- dopuszcza sie odchyiki od wymiarow otwordw dla stolarki w Scianach zewnetrznych
murowanych i otynkowanych - po + 10 mm na szerokosci i wysokosci.
Dopuszczalna réznica dtugosci przekgtnych - 10 mm

- stolarke okienng nalezy zamocowac w punktach rozmieszczonych w osciezu
(w zaleznosci od wysokosci i szerokosci okna od 4 - 10 punktéw zamocowania)
zgodnie z normg

- przed przystgpieniem do osadzania stolarki okiennej (na podktadkach lub listwach)
odebrac oscieze (przygotowane do odbioru, tj. 0 naprawionych uszkodzeniach
i nieréwnosciach oraz oczyszczonych z pytu powierzchniach).

- w osciezach - uszczelnienie styku z oknem wykonac za pomocg pianki
poliuretanowej i silikonu.

- ustawienie okna sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekagtnych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu - max. 2 mm na 1m wysokosci okna,
jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dlugosci elementow oscieznicy. Odchylenie
oscieznicy od ptaszczyzny pionowej - max. 2 mm. Réznice wymiarow przekatnych

- max. 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1m., 3 mm - do 2m, 4 mm - powyzej 2m
dtugosci przekatne;j.

- po ustawieniu okna lub drzwi sprawdzi¢ sprawnosc¢ dziatania skrzydet przy
otwieraniu i zamykaniu. Skrzydta powinny rozwieraé sie swobodnie, a okucia
dziataC bez zahamowan i przy zamykaniu dociskac¢ skrzydfa do oscieznicy.

- sprawdzi¢ uszczelnienie zamocowanego okna pod wzgledem termicznym.

- montaz okien powinien by¢ wykonywany zgodnie z zaleceniami zawartymi
w poradniku producenta. W poradniku producenta podane sg réwniez przyktady
doboru elementéw montazowych, a takze prawidtowej zabudowy okien.

- osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem
nalezy dokfadnie zamknac.

Kontrola jakosci.
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej.
Obmiar robét.

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowg robét jest m* montowane;j stolarki.

Odbiér robot.
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawa ptatnosci.

Ogodlne zasady ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Zaptacie podlega ustalona ilos¢ robdt w jednostkach podanych w pkt.7.
Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- montaz dostarczonej na plac budowy stolarki,

- dopasowanie, wyregulowanie oraz odpowiednie uszczelnienie

Przepisy zwigzane.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
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SST 17 45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjacych
Roboty malarskie

Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych pkt.1.1

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robo6t malarskich polegajacych na
malowaniu tynku wewnetrznego i gtadzi gipsowych.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robaot.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot, za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materialy.
2.1. Woda wg PN-EN 1008:2004

Do przygotowania farb stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje, mut oraz inne zanieczyszczenia.

2.2. Srodki gruntujgce.

Fluaty — cynkowy lub magnezowy — majgce postac krysztatkow barwy zéttej do
jasnobrunatnej, o zawarto$ci uwodnionego fluorokrzemianu cynku lub magnezu nie
mniej niz 92% w robotach malarskich powinny by¢ stosowane w postaci roztworu
wodnego 15-20% do neutralizacji alkalicznego podtoza przed wykonaniem powtoki
malarskiej. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia
jego wsigkliwosci,powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3 -:- 5%.
Atun glinowo — potasowy powinien by¢ stosowany w postaci roztworu 2% mydta
szarego w wodzie w stosunku 1 : 2.

Do gruntowania mozna stosowac rowniez farby olejne lub syntetyczne do
gruntowania.

2.3. Farby akrylowe.
- kolorystyka Scian jasna pastelowa, sufity biate
- sktad : odporne na swiatto pigmenty nieotowiowe, substancja btonotwércza
z emulsji kopolimeru akrylowego, rozpuszczalnik : woda
- gestosc : ok. 1,38 g/cm?
- wtasnosci powtoki : potysk matowy
- odpornosc¢ na dziatanie wody : pomalowane powierzchnie nie mogg byé w statym
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kontakcie z wodg oraz narazone na kondensacje wilgoci
- odpornos¢ mechaniczna: odporna na Scieranie suchg tkaning i zmywanie wodg
z dodatkiem srodkdéw myjgcych

2.4. Farby lateksowe.

- odpornos¢ na szorowanie : klasa 2 (wg 1ISO11998)

- odpornos¢ na zmywanie : min.3500 liczb cykli (wg PN-92/C-81517)
- stopien potysku : matowa

- kolorystyka : biate, jasne pastelowe

2.5. Farby ceramiczne.

Farba ceramiczna - farba lateksowa, ktéra w swoim sktadzie dodatkowo posiada
specjalne mikrokuleczki ceramiczne. Farby ceramiczne charakteryzuje sie
odpornoscig na wilgo¢ i na zabrudzenia, nie zawiera szkodliwych substancji w swoim
skfadzie. Odporna na zabrudzenia, zmywalna, wodoodporna, odporna na szorowanie
a takze odporna na uderzenia i nie powstajg na jej powierzchni odpryski.

2.6. Spoiwa emulsyjne i dyspersyjne.

Spoiwa emulsyjne w postaci opalizujgcej cieczy i spoiwa dyspersyjne lub lateksowe
o wygladzie biatego zawiesistego mleczka kauczukowego stosuje sie oddzielnie do
gruntowania podtozy porowatych albo w gotowych produkowanych fabrycznie
farbach.

2.7. Rozciehczalniki.

W zaleznosci od rodzaju spoiwa zalecane sg nastepujgce rozcienczalniki :

— woda — do farb wapiennych, cementowych, klejowych, kazeinowych,
krzemianowych, emulsyjnych i dyspersyjnych oraz silikonowych

wodorozcienczalnych, powinna odpowiada¢ normie panstwowe;;

— terpentyna i benzyna do lakieréw i emalii olejowych i syntetycznych oraz lakieréw
olejowych powinny odpowiada¢ wymaganiom norm;

— aceton do lakieréw i emalii powinien odpowiadaé wymaganiom normy;

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci
producenta oraz zgodne z zakresem ich stosowania.

Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu okreslono i podano w Ogolnej Specyfikacii
Technicznej. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu watkéw, pedzli lub aparatem
natryskowym.

Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu okreslono i podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej. Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami
transportowymi. Elementy przeznaczone do transportu nalezy odpowiednio
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami

Wykonanie robét.

5.1. Powtoki malarskie.

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen. Barwa powitoki powinna by¢
jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskéw.
Wykonane powioki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢
substancji szkodliwych dla zdrowia.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita i rownomierna, bez smug, plam, zgodna ze
wzorcem producenta.

63



Nie dopuszcza sie spekan, tuszczenia sie powtok, odstawania od podtoza oraz
widocznych tgczen lub poprawek . Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki
odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza . Powtoki nie powinny
wykazywac rozcierajgcych sie grudek pigmentéw i wypetniaczy.

Podczas wykonywania robot malarskich obowigzujg wymagania dotyczgce robdt

tynkowych i robét malarskich.

Prace malarskie na wysokosci powinny by¢ wykonywane z prawidtowo

przygotowanych i wykonanych rusztowan lub drabin. W przypadku malowania

konstrukcji w warunkach, gdy nie ma mozliwosci zainstalowania rusztowan, a prace
malarskie wykonuje sie z pomostéw opieranych na konstrukcji malarz powinien by¢
zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa przymocowanym do
konstrukciji.

Przy robotach przygotowawczych wymagajgcych uzycia materiatdw o wtasciwosciach

alkalicznych nalezy stosowac¢ $rodki ochrony osobistej :

— zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaproszeniem lub poparzeniem;

— zabezpieczy¢ skore twarzy i rgk przez posmarowanie ich tlustym kremem
ochronnym oraz wykonywac¢ prace w rekawicach;

— uzy¢ specjalnej odziezy ochronne;.

Przy stosowaniu materiatow zawierajgcych krzemionke lub przy natrysku farb

zawierajgcych krzemionke nalezy stosowac¢ maski pytochronne wzglednie hetmy

ochronne z doptywem czystego powietrza, a skore rak i twarzy smarowac ttustym
kremem ochronnym. Materiatéw zawierajgcych zwigzku otowiu i chromu jako
szkodliwych dla zdrowia nie nalezy nanosi¢ metodg natrysku, a powtok z tych
materiatéw — szlifowaé na sucho. Przy wykonywaniu wymalowan materiatami
zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki organiczne nalezy :

— stosowaé odziez ochronng;

— wykonywac wewnetrzne roboty malarskie przy otwartych oknach lub czynnej
wentylacji mechanicznej, zapewniajgcej sukcesywng wymiane powietrza;

— przestrzega¢ bezwzglednego zakazu palenia papieroséw, uzywania otwartych
palenisk, narzedzi i silnikdw powodujgcych iskrzenie i mogacych byc¢ zrédtem
pozaru;

— umiesci¢ w widocznych miejscach wyrazne napisy ostrzegawcze w przypadku
wykonywania robét malarskich z zastosowaniem fatwopalnych materiatow;
podreczny sprzet przeciwpozarowy powinien by¢ fatwo dostepny, aby mégt byé
natychmiast uzyty w wypadku pozaru.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane na podtozach tynkowych lub podtozach

betonowych odpowiadajgcym wymaganiom dotyczgcym :

— robét tynkowych,

— podtfoza z prefabrykowanych elementéw betonowych;

— podtozy gipsowych.

5.2. Roboty przygotowawcze przed malowaniem.

Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyroéwnac i wygtadzi¢ powierzchnie
przeznaczong do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i
szlifowanie, jezeli wymagana jest duza gtadkos¢ powierzchni. Nastepnie
powierzchnie nalezy zagruntowaé. Roboty malarskie wewngtrz budynku powinny by¢
wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkow i miejsc naprawianych.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie Scian i sufitbw mozna wykonac po

zakonczeniu robot poprzedzajgcych, a w szczegolnosci:

— catkowitym ukonczeniu rob6t budowlanych i instalacyjnych, z wyjatkiem zatozenia
ceramicznych urzgdzen sanitarnych, przyklejenia oktadzin oraz osprzetu
oswietleniowego;

— wykonaniu podkfadéw pod wyktadziny podtogowe;

— utozeniu podtég drewnianych;

— dopasowaniu okuc i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowe;j.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:
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— wykonaniu biatego montazu;

— po utozeniu posadzek oraz przed ocyklinowaniem posadzek deszczutkowych i
mozaikowych;

— po oszkleniu okien, naswietli, jesli stolarka nie byta wykonczona fabrycznie.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania

techniczne :

— powierzchnia tynkéw powinna pod wzgledem dokfadnosci odpowiadac
wymaganiom normowym;

— wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione przed
przystgpieniem do malowania przez wypetnienie zaprawg uszkodzonych miejsc i
zatarcie rowno z powierzchnig tynku; w przypadku malowania farbami klejowymi
dopuszcza sie do napraw zaprawy gipsowej;

— tynki gipsowe i gipsowo — wapienne nie mogg stanowi¢ podtoza w przypadku
malowania farbami krzemianowymi, a przy malowaniu farbami emulsyjnymi
powinny by¢ zaimpregnowane;

— przygotowana pod malowanie powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z
zanieczyszczenh mechanicznych i chemicznych oraz osypujgcych sie ziaren piasku,
a w przypadku tynkéw uprzednio malowanych takze oczyszczona z tuszczgcej lub
pylacej sie starej powtoki malarskiej;

— nie zaleca sie malowania tynkéw uprzednio malowanych innymi farbami bez
uprzedniego usuniecia poprzedniej powtoki malarskiej; po oczyszczeniu tynk nie
powinien by¢ rozmiekczony.

Podktady pod powtoke malarskg powinny by¢ dostosowane do:

— rodzaju podtoza;

— rodzaju malowania;

— miejsca i warunkéw zastosowania powtoki.

Dobor wtasciwego rodzaju podktadu w zaleznosci od wymienionych warunkéw

powinien by¢ dokonany zgodnie z ustaleniami podanymi w normach panstwowych

lub swiadectwach dopuszczenia materiatu do stosowania w budownictwie.

5.3. Malowanie farbami emulsyjnymi (akrylowymi i lateksowymi).

Powierzchnie powtok nie powinny mie¢ uszkodzen, by¢ bez smug, przeswitow, plam i
Sladow pedzla. Nie dopuszcza sie obecnosci spekan, tuszczenia sie i odstawania
powtoki od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek. Dopuszcza sie hropowatosc
powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Powtoka nie
powinna sSciera¢ sie przy pocieraniu tkaning. Wykonane powtoki nie powinny
wydziela¢ przykrego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia. Barwy
powtok powinny by¢ jednolite i rbwnomierne, bez smug i plam oraz by¢ zgodne z
wzorcem producenta w przypadku wyrobow produkowanych fabrycznie.

Powtoki powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i
dezynfekujgcych oraz odporne na tarcie na sucho i na szorowanie, a takze na
reemulgacje. Powinny dawaé¢ aksamitno — matowy wyglad pomalowanej powierzchni.

Kontrola jakosci.

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania nie wczesniej niz po 7 dniach.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz + 5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej niz 65%.

Badanie obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

Jesli badania bedg pozytywne, to roboty nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.

Gdy ktérekolwiek z badan bedzie negatywne, nalezy wykona¢ powtoke powtornie.

Obmiar robét.
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Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowsg robét jest m? malowanej powierzchni.

Odbiér robét.

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Odbiorowi podlega:

- sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkukrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego
koloru,

- sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza ,

- sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkukrotne potarcie mokrg szmatkg lub miekka
szczotka.

Podstawa ptatnosci.

Ogdlne zasady ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Zaptacie podlega ustalona ilos¢ robdt w jednostkach podanych w pkt.7.

Przepisy zwigzane.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi
i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi
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SST 18 45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne
Oktadziny i ocieplenie elewac;ji

Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczagce wykonania i odbioru robét oktadzinowych i ocieplenia elewacji budynku.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych pkt.1.1

1.3. Zakres robo6t objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie robot elewacyjnych polegajgcych na ociepleniu $cian
zewnetrznych budynkéw metoda lekka.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Ogélnej Specyfikaciji Techniczne.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot, za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materialy.
2.1. Wetna mineralna

W postaci ptyt, filcéw i mat z wetny kamiennej o ciezarze objetosciowym 40,0 kg/m?
przeznaczona do izolacji cieplnej i akustycznej stropodachéw wentylowanych,
poddaszy, stropow, Scian itp.

Wymagania:

- wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,

- ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardosc i $cisliwos¢

Ptyty z wetny mineralnej do izolacji, jako ocieplenie stropu i $cian

Wyréb: Niepalny

Przewodnos¢ cieplna <0,037 [W/mK]
Obcigzenie charakt. ciezarem wtasnym 0,40 kN/m?
Krétkotrwata nasigkliwo$¢ wodg < 0,3 kg/m?

Format 2500x1000 grubos¢ 180 mm

Zastosowane materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom norm i swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. W szczegdlnosci powinny odznaczac
sie:

a) niskim wspotczynnikiem przewodnosci cieplnej

b) matg gestoscig objetosciowg

c) matg wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania

d) duza trwatoscig i niezmiennoscig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu

e) odpornos$¢ na wptywy biologiczne

f) odpornosc¢ na preparaty chemiczne, z ktérych sie stykajg

g) brakiem wydzielania substancji toksycznych

Zaleznie od zastosowania uzyte materiaty powinny mie¢ dostateczng wytrzymatosc
na dziatanie obcigzenia uzytkowego oraz wymagang odporno$¢ ogniowa.
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2.2. Siatka z widkna szklanego .

Siatka z witdkna szklanego powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania :

- wymiary oczek 4x4 mm. Lub 3x4 mm.

- sita zrywajgca pasek siatki o szerokosci 5 cm wzdtuz watku i osnowy w stanie
aklimatyzowanym nie mniej niz 125 daN.

- ciezar 1 m? siatki — od 140 — do 190 gram

2.3. Zaprawa klejowa.

Sucha zaprawa mineralna, mrozo- i wodoodporna przyczepnosc bardzo dobrej
przyczepnosci do podtoza przyczepnos¢ duzej elastycznosci

- przyczepnos¢ do muru - min 0,6 MP,

- przyczepnosc¢ do styropianu — min. 0.1 MPa,

- gestos¢ zaprawy ok. 1,3 kg/dm?,

2.4. Podktad tynkarski
Wytworzona na bazie zaprawy cementowej. Poprawia przyczepnosc¢ do podtoza i
wyréwnuje chtonnos¢ podtoza.

2.5. Tynk akrylowy, zywiczny i silikatowy.

Cienkowarstwowy tynk na bazie zywicy syntetycznej w formie pasty, gotowy do
uzycia. Tynk silikatowy wykonany na bazie dyspersji polimerowej, szkta wodnego
potasowego, biatych pigmentéw, pigmentéw nieorganicznych, weglanu wapnia,
wypetniaczy silikatowych, dodatkow itp.

Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu okreslono i podano w Ogolnej Specyfikaciji
Technicznej. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej

Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu okreslono i podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej. Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami
transportowymi. Elementy przeznaczone do transportu nalezy odpowiednio
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami

Wykonanie robét.

Zagruntowac powierzchnie sciany emulsjg gruntujgca.

Pierwszy rzad ptyt styropianu uktadac sie w listwach cokotowych.

Mase klejowg na ptyty styropianowe naktada¢ metodg obwodowo-punktowg: na
obwodzie - watek z masy klejowej szerokosci okoto 5 cm, na srodku - dwa-trzy placki
wielkosci dtoni. Ptyty z klejem dociska¢ do powierzchni sciany, jednoczesnie
kontrolujgc dtugg tatg, czy sg klejone rowno, w jednej ptaszczyznie. Ptyty uktadac na
mijanke z pionowym przesunieciem spoin.

Przyklejone ptyty styropianu wzmocni¢ kotkami talerzowymi (ok. 6 szt/m?). Najpierw
wiertarkg nawierci¢ otwor, w nim zamocowac kotek z kotnierzem i dokrecic
samowiercgcy wkret. W zewnetrznych narozach budynku ptyty uktadac
naprzemiennie, aby powstato zazebienie.

Przed natozeniem zaprawy do wykonania warstwy zbrojgcej wszystkie krgzki kotkow
mocujgcych zaszpachlowac¢ masg szpachlowg. Na ocieplenie naktada¢ mase
szpachlowg, w ktérg wtapia sie siatke z wtdkna szklanego.

Mase nakfadaé pasami o szerokosci réwnej szerokosci pasma siatki. Kolejne pasy
siatki uktadac z 10-centymetrowym zaktadem. Zatopiong w mase szpachlowg siatke
zbrojgcg zaszpachlowac kilkumilimetrowg warstwg zaprawy, stosujgc zasade "mokre
na mokre".

Wzmocni¢ wszystkie krawedzie otworow okiennych, wklejajgc listwe naroznikows i
ostaniajgc jg siatkg utozong na $cianie i wywinietg na oscieze.
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W naroznikach wklei¢ ukosne pasy siatki. Zatozy¢ profile naroznikowe na wszystkich
krawedziach muru.

Powierzchnie z zatopiong siatkg wygtadzi¢ metalowg paca.

Przed utozeniem tynku wierzchniego nalezy zamontowac parapety.

Gotowg mieszanke tynku naktadac¢ na powierzchnie i $cigga¢ rownomiernie paca.
Po wyschnieciu tynku, po ok. czterech dniach, przystgpi¢ do malowania $cian farbg
akrylowg

Aby Sciana miata jednolity wyglad, prace prowadzi¢ w sposéb ciggty.

Tynkowania nie przerywac, zanim nie zostanie otynkowana cata sciana.

Ptyty mocowane w uktadzie pionowym i przytwierdzone do podkonstrukcji aluminio-
wej mocowanej do sciany budynku.

Kontrola jakosci.

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania.

Badanie obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

Jesli badania bedg pozytywne, to roboty nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktdrekolwiek z badan bedzie negatywne, nalezy wykona¢ powtoke powtornie.

Obmiar robét.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowg robét jest m? ocieplonej i otynkowanej Sciany elewacji

Odbiér robot.

Ogolne zasady odbioru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Ze wzgledu na roboty zanikowe nalezy dokonywaé czesciowych odbioréw robét tj.:
- Przygotowanie powierzchni scian,

- przyklejenie ptyt styropianowych,

- wykonanie warstwy ochronnej na styropianie,

- wykonanie faktury elewacyjnej z masy tynkarskiej

Podstawa ptatnosci.

Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Zaptacie podlega ustalona ilos¢ robét w jednostkach podanych w pkt.7.

Przepisy zwigzane

PN-EN 13162:2002 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styro-
pianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja
(Zmiana A1).

PN-EN 13499:2005 — Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne ze-
spolone systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.
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